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Invest in Veitsiluoto
Uutta liiketoimintaa

"Veitsiluoto on vihrean siir-
tyman investointien aikana
erittdin merkittava ‘brown-
field -kohde’.”

eitsiluodon saari sijaitsee keskelld Me-

ri-Lapin teollista keskittyméai. Alueel-

la on satavuotinen teollisen toiminnan

historia, erittdin hyvit logistiset yhte-
ydet ja erinomaiset valmiudet uudelle teolli-
selle liiketoiminnalle.

Talla hetkelld Veitsiluodossa toimii Stora
Enson saha, hdyryn ja ldammon toimittaja Ne-
vel ja teollisuu-den tukipalveluyrityksié (Eu-
rofins, Securitas, Viafin Service ja Veljekset
Toivanen). Infinited Fiber Com-pany suun-
nittelee Veitsiluotoon tekstiilikuitutehdasta,

- valmiiseen tehdasympaéristoon

jossa kiytetyistd tekstiileistd valmistettaisiin
uusiokuitua vaateteollisuuden raaka-aineeksi.
Lisiksi Kuusakoski suunnittelee Veitsiluotoon
terdksen-kierratyslaitosta. Suunniteltujen in-
vestointien kokonaisarvo on noin 450 miljoo-
naa euroa, ja ndiden tyollistdvi vaikutus on
noin 450 tydpaikkaa.

Invest in Veitsiluoto on toimintaympériston
kehittimishanke, jonka tavoitteena on houku-
tella alueelle uutta teollista toimintaa ja tu-
kea uusien toimijoiden sijoittumisjérjestelyis-
sd. Hanketta rahoittaa ELY-keskuksen lisdksi
Stora Enso ja hankkeen kidytdnnon toteuttaja
on Kemin Digipolis Oy.

Invest in Veitsiluoto -hankkeen nikokul-
masta tilanne on positiivisen lupaava. Projek-
tipaallikko Paivi Keisu summaa: ”Vihreén siir-
tymaén investointien aikana Veitsiluodon saari
on valmis, T-kem -kaavoitettu teollisuusalue

VEITSILUOTO Kuva: Lapin materiaalipankki Stora Enso

erittdin hyvilla logistisilla yhteyksilld, joten
my0s Veitsiluodon uuden teollisen toiminnan
nikymit ovat valoisat.”

Vihred siirtyma ja kestadva
liiketoiminta vaatii

toimenpiteitd kaikilta

Kemin kaupunki on profiloitunut viime vuo-
sina vahvasti kiertotalouden ja ekologisem-
pien toimintatapojen aktiivisena kehittdjina.
Osoituksena téistd, Kemille on myonnetty kan-
sainvilinen ISO 14001-ympiéristosertifikaat-
ti ensimmaéiseni kuntana Manner-Suomessa.
Vihred siirtymi ja liiketoiminnan kestidvyys
vaativat toimenpiteitd kaikilta: samalla, kun
resurssihdvikkid karsitaan ja toimintatapoja
standardoidaan, my®s tyonteon toiminnot te-
hostuvat. Liiketoiminnassa timé voi ndkyé
ajansiistoni ja selkeimpind tyon toteutuksina.

VEITSILUOTO

Kuva: Stora Enso

PROJEKTIPAALLIKKO PAIVI KEISU
puh. 046 920 2552
paivi.keisu@digipolis.fi
www.digipolis.fi/investinveitsiluoto
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Teknologiateollisuus valttanyt tuotannon
laskusuuntaan kdaantymisen

Teknologiateollisuuden tilauskannat ovat sdilyneet vie-
I3 hyvalla tasolla, vaikka kysynta on jatkanut heikkene-
mistaan. Yritykset palkkaavat uutta henkilostoa yha voi-
makkaasti, ja pula osaajista vaikeuttaa niiden toimintaa.

Alkuvuoden tilauskehityksen pe-
rusteella teknologiateollisuuden
yritysten liikevaihdon kasvun ar-
vioidaan hidastuvan tai pysihty-
vin kokonaan kuluvan vuoden ai-
kana, kertoo Teknologiateollisuus
ry:n tuore tilauskanta- ja henki-
lostotiedustelu. Viime vuonna toi-
mialan liikevaihto oli Suomessa
106 miljardia euroa ja ylitti en-
simmdisti kertaa sadan miljardin
rajan. Nyt tuotannon kasvu on py-
sdahtynyt Suomen koko valmista-
vassa teollisuudessa ja tuotanto-
miirit kddntyneet laskuun.

— Kuluneen talven talouskehi-
tys on osoittautunut paremmaksi,
mitéd vield viime vuoden lopulla
pelittiin. Kasvu on hyytynyt odo-
tusten mukaisesti vaakalentoon.
Toistaiseksi olemme vield valtta-
neet tuotannon selkeédn kddntymi-
sen laskevalle uralle. Tuotanto-
midrien kehitys ndyttdd kuiten-
kin nihkeiltéd suurilla toimialoil-
lamme. Yritykset varautuvat nyt
sithen, ettd geopoliittiset riskit
tuovat globaaliin talouteen seki
teollisuuteen huomattavan suurta
epdvarmuutta, sanoo johtaja, paa-
ekonomisti Petteri Rautaporras.

Uusien tilausten arvo teknolo-

giateollisuudessa oli tammi—maa-
liskuussa 13 prosenttia pienem-
pi kuin edelliselléd neljinnekselld
mutta 12 prosenttia suurempi kuin
viime vuoden vastaavalla ajanjak-
solla. Tilauskertymén arvoa ovat
kasvattaneet osaltaan korkealle
kohonneet tuottajahinnat.

Suurimmalla toimialalla eli ko-
ne- ja metallituoteteollisuudessa
uusien tilausten arvo oli tammi—
maaliskuussa 11 prosenttia pie-
nempi kuin edelliselld neljannek-
selld. Edellisvuoden vastaavaan
ajanjaksoon verrattuna saatujen
uusien tilausten arvo laski kuu-
si prosenttia.

Koko teknologiateollisuuden
tarjouspyyntdjen saldoluku oli
huhtikuussa -13, kun se oli tam-
mikuussa -12. Saldoluku on hei-
kentynyt seitsemén perdkkiistd
vuosineljannesti.

— Kysyntitilanne markkinoil-
la on siis edelleen heikentynyt,
mutta laskusuunta on ollut vie-
1d varsin maltillista, Rautaporras
toteaa.

Uutta henkilostoa
rekrytoidaan yha vahvasti
Teknologiateollisuuden henkil6s-

Jaakko Hirvola

toméddra Suomessa oli maaliskuun
lopussa noin prosentin suurem-
pi kuin joulukuun lopussa. Hen-
kilostdd oli maaliskuun lopussa
noin 340 000. Henkilostotieduste-
lun perusteella lomautusjérjeste-
lyiden piirissi oli samaan aikaan
noin 8 000 tyontekijid, joka on
hieman keskimddrdistid pienem-
pi miira.

—Lupaavaaon, ettd uuden hen-
kiloston rekrytoinnit olivat tam-
mi—maaliskuussa hyvilli tasol-
la. Rekrytointeja oli yhteensd 13
400. Yritykset ovat seké lisidnneet
henkilostod ettd korvanneet eldk-
keelle siirtyneitid tai tydopaikkaa
vaihtaneita. Tarve osaavasta tyo-

voimasta on todella kovaa, kun
téssdkin talouden staattisessa ti-
lanteessa henkilostod on palkat-
tu nédin voimakkaasti, Rautapor-
ras sanoo.

Laajan osaajatarveselvityksen
mukaan teknologiateollisuuteen
tarvitaan kymmenen vuoden si-
salld 130 000 uutta osaajaa, joista
60 prosenttia tulee olemaan kor-
keakoulutettuja ja 40 prosenttia
ammattiosaajia. Toimitusjohtaja
Jaakko Hirvola huomauttaa, et-
td yritysten toimintaa vaikeuttava
osaajatarve on otettava vakavasti
juuri kdynnistyneissa hallitusneu-
votteluissa.

— Yritysten rekrytointihalut

kertovat siiti, ettd niilld on kas-
vuhaluja ja luottamusta tulevai-
suuteen, hankalasta tilanteesta
huolimatta. Osaajapulaa ei saa
nyt missididn nimesséd vaikeuttaa
antamalla Suomesta maailmalle
sellaista viestid, ettd haluamme
jarruttaa tai jopa estdéd koulutuk-
seen ja tyohon johtavaa maahan-
muuttoa, hidn sanoo.

Elinkeinoeldmin keskusliiton
EK:n digitaalisen seurantapalve-
lun mukaan Suomessa on vireil-
la yli 15 miljardin euron vihredn
siirtymén hankkeet.

—Suomalaisyrityksilléd on erit-
tdin vahva halu kasvattaa vihredé
vientid. Jotta yritysten miljardi-
investoinnit ja vientitulojen mas-
siivinen lisddminen onnistuvat,
ovat hallituksen kirjaukset osaa-
jien saatavuuden kasvattamises-
ta ja osaamisen, tutkimuksen ja
innovaatioiden tason kohottami-
sesta sekd tyomarkkinauudistuk-
sista tirkeampid kuin koskaan ai-
kaisemmin. Suomeen on saatava
vuosittain vihintddn 44 000 uut-
ta osaajaa, meiddn on nostettava
tyollisyysastetta ja Suomi talous-
maaottelun perénpitédjistd inno-
vaatioiden ja investointien kér-
kimaaksi. Tdmi on varmistetta-
va alkaneella hallituskaudella,
Hirvola toteaa.

Teksti- ja kuvaldahde
Teknologiateollisuus ry

Etla ennustaa: Suomen kilpailukyky pysyy vakaana lahivuosina

Suomen tuotannon kustannuskilpailuky-
ky on vakaa tdna ja ensi vuonna, ilmenee
Etlan tuoreesta kilpailukykyennusteesta.
Kustannuskilpailukyvyn seuraaminen on
tarkeaa, koska kilpailukyky tukee viennin
kehitysta ja siten talouskasvua ja tyollisyyt-
ta, korostaa laskelman laatinut Ville Kaitila.

ilpailukyvys-

td on pidetti-
vi huolta, jotta
Suomen vienti
paasee kasvu-uralle heti, kun
taménhetkinen heikko tilan-
ne vdistyy ja vientimarkki-
nat piristyvit. Kun monet
tulevan hallituskauden tér-
keit tavoitteetkin riippuvat

talouskasvun ja tyollisyyden
paranemisesta,on ensiarvoi-
sen tdrkedd pitdd huolta kil-
pailukyvysti, ettemme putoa
kilpailijamaiden vauhdista,
Kaitila sanoo.
Tyovoimakustannusten

kehitys parantaa kilpailuky-
kyi tdnd vuonna, kun taas va-
luuttakurssit heikentivit si-

td. Kilpailijamaihin verrat-
tuna Suomen ulkomaankau-
pan vaihtosuhde tdn4 vuonna
paranee, mutta vastaavasti
heikkenee ensi vuonna. Etla
arvioi, ettd kustannuskilpai-
lukyvyn paraneminen yhdel-
14 prosentilla nostaa Suomen
tavaraviennin mairaa keski-
maérin 0,95 prosenttia.

Suomen tuotannon kus-
tannuskilpailukyvyn ennus-
tetaan sdilyvin vakaana tdnd
ja ensi vuonna. Tdné vuon-
na kustannuskilpailukyky
heikkenee 0,2 prosenttia ja
on muuttumaton ensi vuon-
na. Suhteessa euroalueeseen
kilpailukyky vahvistuu ti-
nd vuonna 0,3 prosenttia ja
heikkenee vastaavasti ensi
vuonna.

Tuoreet luvut ilmeneviit
Etlan kustannuskilpailuky-
kyennusteesta, jonka on laa-
tinut Etlan tutkija ja ennus-
teryhmén jdsen Ville Kaitila.
Etlan erikoisartikkelisarjas-
sa julkaistu “Kilpailukyky-
nikymit vakaat” (Erikois-
artikkeli 2, Muut Julkaisut)
perustuu Suomen osalta Et-
lan maaliskuussa julkaistuun
suhdanne-ennusteeseen ja
muiden maiden osalta EU-
komission tuoreisiin touko-
kuun lukuihin.

Ténid vuonna Suomen kil-
pailukykyi parantaa tyovoi-
makustannusten kehitys tyo-
tuntia kohden, kun taas va-
luuttakurssit heikentévit si-
td. Suomen ulkomaankaupan
vaihtosuhde paranee kilpai-

Kustannuskilpailukyvyn
seuraaminen on tarke-
da, koska kilpailukyky
tukee viennin kehitysta
ja siten talouskasvua
ja ty6llisyyttd, korostaa
laskelman laatinut Et-
lan tutkija Ville Kaitila.

lijamaihin verrattuna tina
vuonna kaksi prosenttia. En-
si vuonna kehitys kééntyy,
kun vaihtosuhde heikkenee
1,6 prosenttia. Vaihtosuh-
teen paraneminen, eli vien-
tihintojen nousu suhteessa
tuontihintoihin, on hyvin-
voinnin tasoa nostava tekiji.

Etla on aiemmin arvioi-
nut, ettd kustannuskilpailu-
kyvyn paraneminen yhdelld
prosentilla vuosina 1995-
2019 nosti tavaraviennin
maédrdad keskiméadrin 0,95
prosenttia.
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Suomi on hiilineutraalin terdstuotannon etulinjassa

Metalliteollisuudessa on tapah-
tumassa suuria muutoksia te-
rastehtaiden siirtyessa kohti hii-
lineutraalia teraksenvalmistus-
ta. Muutokset tuovat mukanaan
uusia teraslajeja, joita on opitta-
va kasittelemaan ja tyostamaan.

yos vedyn energiakdyttoon liittyvit
’\/I mahdollisuudet on otettu entistid vah-
vemmin tutkijoiden tarkasteltaviksi.
Niamad kaikki vaikuttavat vélillisesti myos hit-
saavan teollisuuden toimintaan Suomessa.
Suomen Hitsausteknillinen yhdistys
(SHY, www_.hitsaus.net) koostuu hitsaavan
teollisuuden asiantuntijoista, laitevalmista-
jista ja hitsaushenkilostostd ja kokoaa ndma
osaajat yhteen.

Terdsteollisuus on matkalla kohti
hiilineutraalia tuotantoa

— Paitokset kahdesta uudesta terédstehtaasta
Pohjoismaihin tehdéiin timén vuoden lopus-
sa ja ensi vuoden alussa. Tehtaita suunnitel-
laan Raaheen ja Luulajaan.

Hiilineutraalin teristuotannon tavoittelu
muuttaa terdstehtaiden toimintamallin 1dhes
kokonaan seuraavien vuosien aikana. Uuden
tehtaan rakentaminen ja ylosajo sekéd van-
han terdstehtaan sulkeminen kestdd noin
neljd vuotta. Uuden teknologian avustama-
na terdstehtaan hiilipasistoistd saadaan pois
2/3. Prosessin aikana tehddin myds paatos
vetypelkistysprosessista, eli mihin se tulee
ja miten se implementoidaan osaksi uusia
terdstehtaita. Vetypelkistysprosessit tulevat
ajankohtaisiksi 2030 paikkeilla, jonka j&l-
keen SSAB:n terdstehtaat ovat kiytinnossi
lahes padstottomié, Oulun yliopiston Terds-
tutkimuskeskuksen (CASR) johtaja, profes-
sori Jukka Komi kertoo.

Ko6mi toimii myds SHY:n hallituksen va-
rapuheenjohtajana.

Tuotantotapojen raju muutos muuttaa
my0s terdslajeja. Kun nykyiset terislajit
muuttuvat toisentyyppisiksi, silld on vai-
kutusta niiden liittdmiseen ja hitsaamiseen.
Teréslaatujen ominaisuudet ldhtokohtaises-
ti paranevat, mutta samalla uusien terislaa-
tujen ominaisuuksia ja kisiteltdvyyttd tu-
lee tarkastella kriittisesti, ettd lopputuottei-
den korkea laatutaso saadaan varmistettua
my0s jatkossa.

Muutos tarjoaa pohjoismaisille
toimijoille etumatkaa

— Nyt kiiynnissd oleva muutos tarjoaa aika
isoa mahdollisuutta pohjoismaiselle teolli-
suudelle. Kun timi muutos tapahtuu ensim-
mdisend tddlld ja vasta 5-10 vuoden pddsti

Hitsausta Turun telakalla.

¥

muualla maailmassa, olemme ensimmaisena
tdmén tyyppisten terédsten ja teknologioiden
kanssa markkinoilla, Komi painottaa.

SHY:n hallituksen puheenjohtaja Reet-
ta Verho lisid, ettd etumatka mahdollistaa
esim. konepajatuotannon viilaamisen uusil-
le terdksille soveltuvaksi. Verho mainitsee
my0s konepajoille pakollisiksi tulevat vas-
tuullisuusselvitykset.

— Jotkin padmiehet ovat jo vaatineet ali-
hankkijoiltaan vastuullisuusselvitysti. Ky-
seessd on laaja-alainen selvitys, jossa on huo-
mioitu asioita henkildstohallinnosta aina hii-
lijalanjidlkeen saakka. Vastuullisuusajattelu
menee ldpi timén koko terdstuotantopro-
sessin, joka on uusi asia hitsaavassa teol-
lisuudessa.

Verho lisdd, ettd hitsaavan teollisuuden
vastuullisuusprojekteja tukevia hankkei-
ta on kédynnissd ammattikorkeakouluissa ja
yliopistoissa.

Ko6min mukaan erityisesti autoteollisuu-
den toimijat ovat vaatineet vastuullisuussel-
vityksid muita aktiivisemmin.

— Sielld halutaan tietoa eri terdslajien hii-
lijalanjéljestd ldpi koko alihankintaketjun.
Myos terdksen kierridtyksen vastuullisuus on
keskeinen asia, kun auton materiaalit kierti-
vit takaisin raaka-aineeksi. Kun nima asi-
atovat olleet aiemmin raaka-ainetoimittajan
vastuulla, nyt vastuuta pidsevit kantamaan
myos konepajat. Kiytinndssi konepajan tuo-
man hiilijalanjiljen lisdys tuodaan niakyvék-
si osaksi lopputuotteen valmistusprosessia.
Minusta tdméi on hyvé asia, kun pyrimme
kohti fossiilivapaata maailmaa.

Konepajojen kannattaisi Kémin mukaan
olla mukana erilaisissa vastuullisuuteen tdh-
ko ajan.

— Kannattaa olla hereilld ja miettid omaa
likketoimintaansa tulevaisuudessa. Suomessa

Kuva: Kemppi Oy

Kuva: Kemppi Oy

on todella hyvid konepajoja, jotka ovat olleet
ja ovat hereilld tdssd muutoksessa. Itselleni
tulevat ensimmaéisend mieleen Kone ja Ko-
necranes, joilla ndmé arvot ovat jo strategi-
assa ja ne my0s nakyvét heiddn toiminnas-
saan. Nyky-yhteiskunnassa saa kyll4 tietoa,
kun sitéd vain osaa hakea.

Verho mainitsee, ettd vastuullisuuteen liit-
tyvistd asioista on puhuttu jo paljon SHY:n
tilaisuuksissa.

—Yritysten tulisi seurata globaalia ja koti-
maista keskustelua tamén aiheen ympérilla.

Jukkakin on kirjoittanut téstd aiheesta Hit-
saustekniikka-lehteen ja kidynyt puhumassa
seminaareissa. Hankkeiden kautta yritysten
on mahdollista saada tietoa etulinjassa. Itse
hitsaustoimintaan liittyvistd toimenpiteisti,
liittyen uusiin terédslaatuihin, uskon etti yri-
tysten tulee tehdi erilaisia testeji, jotta pys-
tytddn hakemaan optimaaliset hitsauspara-
metrit uusille terédslaaduille.

Komi lisdd, ettd yritysten on tirkedi var-
mistaa, ettd tuotantoprosessi toimii kuten en-
nenkin, kun uudet terdslaadut tulevat.

— Yritysten on tehtdvi kohtalaisen suuria
panostuksia, ettd uusien terdslaatujen osalta
pysytdédn ajan tasalla ja tuotteiden valmis-
tettavien tuotteiden laatu siilyy korkeana.

Vihred muutos lahtee kuluttajista

— On mahdotonta ldhted mihink&én isoon
muutokseen vain muutoksen takia, koska
prosessin muutokselle tulee aina jokin hin-
ta, joka tdytyy myos saada ulosmitattua mark-
kinoilta. Isoimman muutoksen on tdstd syys-
td tapahduttava kuluttajissa. Jos me ostetaan
auto tai kone, kdyttdjan tai omistajan tiytyy
katsoa, ettd haluan tehdi tdmin vastuulli-
sesti ja haluan toimia vihredsti, jolloin olen
valmis maksamaan tésti tietyn euromééridn
enemméin. Muuten timé ei toimi tdlla het-
kelld, Komi painottaa.

Alalle on tulossa Kémin mukaan uutta
regulaatiota ja lakimuutokset varsinkin Eu-
roopassa ajavat siithen suuntaan, ettid saas-
tuttajia sakotetaan.

— Ulkopuolelle jddvit kehittyvit maat,
suurimpina Kiina ja Intia, joiden toiminta
on erilaista.

Tilanne tulee olemaan seuraavan kymme-
nen vuoden aikana mielenkiintoinen, koska
Eurooppa tulee muuttumaan vékisinkin, joh-
tuen teemaan tehtédvistd miljardiluokan pa-
nostuksista.

Verho nikee muutoksen eurooppalaisten
yritysten kilpailuvalttina tulevaisuudessa.

—Ihmiset eivit ole vilttimittd halukkaita
luopumaan totutuista tavoistaan, mutta asi-
oita ollaan kuitenkin valmiita muuttamaan
luontoa vihemmén kuormittaviksi, ettei ny-
kyistéd eliméntapaa tarvitsisi muuttaa.

Mm. Meyer on Kémin mukaan valmis os-
tamaan hiilineutraalisti valmistettua terédstd ja
tekeméidn Wirtsilin kanssa yhteisty6td moot-

toriteknologian osalta, jolla tdhdatddn puh-
taan vedyn hyotykéyttoon. Niilld toimenpi-
teilld risteilytoiminnan hiilipadstot olisivat jo
hyvin ldhelld nollaa.

— Jotta timi kokonaisuus saadaan téllai-
seksi, meilld pitdd olla kdytettdvissimme pal-
jon globaalia vihredd energiaa. T4lld hetkelld
vihredksi energiaksi midritellddn tuuli-, au-
rinko-, vesi- ja ydinvoima.

Vety tulee vahvasti

seuraavien vuosien aikana

Ko6min mukaan jo pelkistdin Suomessa on
todella paljon tutkimustoimintaa vedyn ym-
parilla.

—Jarvenpddhin tulee Suomen ensimmai-
nen vetytankkausasema ja ensimmaéisind ve-
tyautoina tieliikenteeseen tulevat rekat. Te-
risteollisuuden vetypelkistysprosessi tulee
kdyttoon arviolta 67 vuoden piistd, joka
tarvitsee yhden ydinvoimalan verran sdhkoa
toimiakseen.

Ko6mi mainitsee, ettd vaikka on jo ehdit-
ty suunnittelemaan ja investoimaankin pal-
jon vetytoimialaan, tulokset eivét ole vield
nikyvii.

— Jos kahden vuoden padsta pidetién ti-
mi sama keskustelu, silloin ollaan péisty jo
paljon eteenpdin. Kuhina aiheen ympérilla
on valtava ja investointipddtoksid on tehty
paljon.

Vetyteknologian suurimmaksi haasteeksi
Ko6mi mainitsee télld hetkelld sen kehittymit-
tomén varastoinnin.

Hitsausalan tyovoimapulaan
haetaan ratkaisua mm. ulkomailta
Konepaja—alalle ei saada tarpeeksi ammat-
titaitoisia hitsaajia. Toisaalta ammattitaitoi-
sesta tyovoimasta on Komin mukaan pulaa
kaikilla ammattialoilla — tyontekijoisté kor-
keakoulutettuihin saakka.

Verho mainitsee, ettd vaikka Uusimaa on
talld hetkelld tasapainossa, muualla Suomes-
sa on pulaa hitsareista.

— Syyni on varmasti hitsausalan huono
vetovoima. Meilld on pulaa ammattikoulun
metallilinjalle hakijoista, mutta perinteiset
tekniikan alan opinnotkaan eivit ole nuoria
viime aikoina kiinnostaneet. On ollut nihti-
vissd tyovoimapulaa, mutta onhan sitd toki
muillakin toimialoilla.

Verho painottaa, ettd Suomen vientiteolli-
suus ja hyvinvointiyhteiskunta lepéa pitkal-
le suomalaisen insindoriosaamisen harteilla.

— Jotta Suomessa voidaan jatkossakin
tyoskennelld huippuinnovaatioiden parissa,
se vaatii henkilostod. Yritykset ovat rekry-
toineet osaavia tekijoitd ulkomailta, kuten
my0s meilld Kempilld, koska Suomesta ei
enidd 16ydy tyontekijoiti.

Verho kertoo, ettd SHY pyrkii tekemién
tyotd nuorten keskuudessa, jotta alan tun-
nettavuutta ja vetovoimaa saataisiin paran-
nettua. Tdhén liittyen kahteen lahtelaiseen
peruskouluun on suunnitteilla hitsauspaiva.

—Ajatuksena on pystyttéa teltat koulun pi-
halle SHY:n Lahden paikallisosaston toimes-
ta. Telttaan on tarkoitus saada paikallisten
yritysten tyontekijoiti demomiehiksi. Tapah-
tuman tarkoituksena on esitelld hitsausalaa
ja tarjota nuorille mahdollisuus paéstd ko-
keilemaan hitsausta.

Komi lisad, ettd teknisen ala maine on
edelleenkin aika hiilenmusta, vaikka kysei-
selld mielikuvalla ei ole enidd mitdédn teke-
mistd nykyaikaisen konepajamiljoon kanssa.

— Insindoripuolella osaajapula nikyy mi-
nulle niin, etti teollisuus hakee tarvitseman-
sa osaajat jostakin. Vaikka Suomessa riittda
osaajia vield jotenkuten, on selkeésti néhti-
vissd, ettd tarvittavaa osaamista haetaan ul-
komailta ihan laidasta laitaan.

www.hitsaus.net
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3D-skannauksia ja ka:

Keski-Pohjanmaan ammattiopis-
to on hankkinut tasokkaan Crea-
Form HandyScan 3D Black Eli-
te —3D-skannerin, jota kaytetdaan
opetuksen lisdksi alueen yritys-
ten palveluun, mittauksen ja
kdaanteismallintamisen tarpeissa.

— Viime kevédna hankitulla 3D-skanneril-
la pystytdin mittaamaan kappaleen muodot
hyvin tarkasti ja kerdtyt mittausparametrit
tallentuvat tietokoneelle kolmioverkkona,
kone- ja tuotantotekniikan opettaja Stefan
Ronnkvist kertoo.

3D-skanneria voidaan kéyttdd seki laa-
dunvarmistukseen ettd kddnteismallinnuk-
seen. 3D-skannerilla voidaan siis tehdd myos
kéanteistd suunnittelua tuotteesta CAD-ku-
vaksi.

— Skannattaville kappaleille ei ole rajoi-
tuksia koon suhteen, mutta kdytinnossi ti-
mé soveltuu henkildautoa pienemmille kap-
paleille, Ronnkvist toteaa.

Kpedu on jo ehtinyt tekeméédn uudella
skannerilla ensimmadisen yritystoimeksian-
non, jonka puitteissa 3D-skannattiin yrityk-
sen esivalmiste. Esivalmistetta verrattiin kah-
teen eri CAD-malliin, jonka kautta saatiin
selville, oliko esivalmiste kuvien mukainen
jaoliko siind riittdvit tydvarat koneistukseen.

Vahvaa 3D-mittausosaamista
yrityksille

Ennen kone- ja tuotantotekniikan opettajaksi
tuloaan Heikki Luoma tarjosi 3D-mittauksia
ja mallinnuksia yrityksille ympéri Suomen.

— Olen tehnyt noin 10 vuoden ajan 3D-
mittaus ja -skannauspalvelua ympéri Suo-
men. Periaatteessa tein titid samaa asiaa kuin
nykyiselldkin laitteistolla ja toimintamallilla,
mutta nyt keskitytdédn ldhialueen yrityksiin,
Luoma toteaa.

Ronnkvist lisdd, ettd 3D-mittauspalvelul-
la palvellaan ldhialueiden yritysten lisdksi
my®0skin opetusta.

— Meilld opetetaan CAD-suunnittelua,
CAM-ohjelmointia sekéd 3D-tulostamista,
joiden opiskelussa tidtd 3D-skanneria voi-
daan hyodyntidd. Meiltd valmistuu koneis-
tajia ja suunnitteluassistentteja, jotka osaa-
vat kdyttid niitd laitteistoja ja ohjelmistoja.

Keski-Pohjanmaan ammattiopiston tek-
nisen suunnittelun perustutkinnossa on mm.
osatoteutus “3D-skannaus ja pistepilvien
hyodyntiminen”.

— Teknisen suunnittelun osalta 3D-skan-
neri palvelee yritysyhteistyota erityisen hy-
vin, koska sitéd kautta saamme opiskelijoil-
le paljon helpommin ty6harjoittelupaikkoja.

Samalla voimme myds hieman laskuttaa
yrityksid ja samalla yritykset voivat péitelld,
ettd onko heill4 tarvetta investoida téllaiseen

laitteeseen vai ostavatko he palvelun meilti,
teknisen suunnittelun opettaja Mikko Peso-
nen toteaa.

My®6s kone- ja tuotantotekniikan perus-
tutkintoon kuuluvat konepajamittaukset sekd
3D-valmistusmenetelmien kdytto.

— Palvelutoimintaan liittyen, meilld on
Kpedun omistama osakeyhtié, Osuva Kou-
lutus, jonka kautta tétd palveluliiketoimintaa
voidaan toteuttaa, kone- ja tuotantotekniikan
opettaja Juho Ojala mainitsee.

Ainakin alkuvaiheessa yrityksille tarjotta-
vista 3D-skannauksista huolehtii Ronnkvis-
tin mukaan opetushenkildstd, mutta myo-
hemmissi vaiheessa opiskelijoitakin ote-
taan mielellddan mukaan.

— Ainakaan alkuvaiheessa skannauslai-
tetta ei ole tarkoitus vuokrata, vaan kidym-
me tekemissid 3D-skannauksen. Kdytannos-
sd mittauksen tekee opettaja ja skannauksen
kautta tietokoneelle saatavaa aineistoa, eli
pistepilved, kisittelee se opiskelija, joka on
silld hetkelld kyseisessd yrityksessd toissa.
Jos yrityksesti ei 10ydy osaamista tai sithen
ei ole aikaa, voimme tarjota skannatun ai-
neiston jilkikésittelyé tddlld meiddn oppi-
laitoksella, Pesonen toteaa.

3D-skannerin kautta on siis tarkoitus lisa-
td Keski-Pohjanmaan alueen yritysten osaa-
mista sekd luoda kontakteja alueen yrityksiin.
Tirkeimpéni skannerin kéyttdtarkoituksena
on kuitenkin toimia opetuksen apuvélineena.

3D-skannaus on

monipuolinen tyokalu

Ronnkvist kertoo, ettd 3D-skannaus soveltuu
erityisen hyvin hankalasti mitattavien tuot-
teiden laadunvarmistukseen, joiden tolerans-
siaon perinteisin menetelmin hankala toden-
taa. Siihen tarvitaan joko 3D-mittakonetta

tai 3D-skanneria.

— Datan kisittely, johon kuuluu tietojen
sovittaminen CAD-mallin kanssa samaan
koordinaatistoon ja raporttien laatiminen,
on yli puolet tydstd. Skannaaminen on vain
pieni palanen tédstd kokonaisuudesta. Meil-
td 16ytyy ohjelmistot 3D-mittauksen ja ra-
portointiin, kdédnteinen suunnittelu on vield
tyon alla.

Pesonen mainitsee, ettd jatkossa on tar-
koitus tarjota my0s kédédnteismallintamisen
palveluita yrityksille.

—Kéénteismallintamiselle on ollut selke-
asti kysyntia teknisen suunnittelun perus-
tutkinnon opiskelijoiden tyoharjoitteluissa.
Erilaisista kappaleista tarvitaan CAD-mal-

nteismallinnuksia

leja, ettd niihin voidaan tehdd muutoksia ja
jatkojalostaa kappaleita edelleen.

Luomalisdi, ettd Keski-Pohjanmaan am-
mattiopistolla on my0s helposti liikutelta-
vakisivarsimallinen Faro-skanneri, jolla on
mahdollista tehdd mittauksia tuotantolinjas-
toilla tuotantoa pysdyttamattd.

— Lihdemme mielellimme esitteleméin
skannereita, jos yritys on kiinnostunut hank-
kimaan sellaisen, Ojala toteaa.

Luoma liséa, ettd Kpedulla on my6s kou-
lutustarjontaa 3D-skannauslaitteistojen kayt-
toon liittyen.

Keski-Pohjanmaan ammattiopiston 3D-
skannerilaitteistoa ja ohjelmistoa vastaa-
vat kokonaisuudet ovat hintavia, vaikkakin
markkinoilla on paljon eri hintaisia ja eri-
laisilla tarkkuuksilla varustettuja laitteistoja.

—Meidin 3D-skanneri on CreaForm Han-
dyScan 3D Black Elite, Ronnkvist kertoo.

Kéytidnnossd 3D-skannaus suoritetaan
niin, ettd ensin skannattavaan kappaleeseen
laitetaan mustavalkoisia kohdistustarroja
ja pienempien kappaleiden osalta alustaan.
Kohdistustarroja on oltava nikyvissi vihin-
tadn neljd kappaletta koko skannauksen ajan.

— Skannaus tapahtuu kahden ja puolen sa-
dasosamillin tarkkuudella ja laite tallentaa yli
miljoona pistettd sekunnissa. Skannauksen
aikana tietokoneen niytolle syntyy valmis
3D-malli. Malli syntyy kolmiverkkopintana
jasen pystyy tallentamaan .stl:n4 tai siitd voi-
daan tehdd muokattava CAD-malli. Vaikka
lopullinen 3D-malli on maltillisen kokoinen,
itse skannauksen raakadata on aika massii-
vista, joten 3D-skanneri vaatii kaverikseen
aika tehokkaan tietokoneen, Ronnkvist to-
teaa loppuun.

www.kpedu.fi

* HITSAUKSEN TAI KONEISTUKSEN
TAYDENNYSKOULUTUS

Kiinnostaako sinua metalliala?

Saat valmiudet metallialan hitsaustehtadviin,
terds- ja levyrakenneteollisuuden tai koneistuksen tehtdviin.

Hae koulutukseen

Tavoitteena on kehitti ja/tai laajentaa hitsaustaitoa 9.8.2023 mennessa!

seka suorittaa patevyyskokeita ja tydllistya erilaisiin
metallialan tyStehtaviin hitsaajaksi, asentajaksi,
putkisto- ja kokoonpano tehtaviin seka vaativiin
terasrakennehitsaustehtaviin tai koneistajaksi.

Koulutus alkaa

14.8.2023

Lisatietoja koulutuksesta
kouluttaja Juho Ojala,

040 808 5019,
juho.ojala@kpedu.fi

Koulutus on tarkoitettu tyéttomille

tai tyottomyysuhan alaisille, aiemmin
metalliteollisuudessa hitsaavassa teollisuudessa tai
kokoonpanokonepajalla tydkokemusta hankkineille
tyonhakijoille.

Lisatietoa hakemisesta
Hakijapalvelut, 040 808 5010
hakijapalvelut@kpedu.fi

Lisatietoa koulutusetuuksista
Koulutuslinja, 0295 020 702

Paasyvaatimuksena on hitsausalan peruskoulutus
tai muuten hankittua hitsauskokemusta. Vaaditaan
tydkokemusta |-2 vuotta tyStehtavan mukaan,
ammattioppilaitoksen paittotodistus metallialalta
seka tyckokemusta mahdollisesti lisana.

www.kpedu.fi/metalliala
hitsauksen tai koneistuksen
tdydennyskoulutus

Keski-Pohjanmaan ammattiopisto | www.kpedu.fi
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Konepajatuotteiden alih

Alihankintakonepaja Kirike on investoi-
nut uuteen tuotantokapasiteettiin. Nyt ta-
mii yli 40 vuaoden kokemuksen omaava yri-
tys tarjoaa laajaa konepajaosaamistaan
entistd laajemmalle asiakaskunnalle. Laa-
dukkaiden Kiisi- ja robottihitsausten seki
monipuolisten koneistusten liséksi tarjol-
la on mm. jauhemaalausta, jinnityksen-
poistohehkutusta, NDT-tarkastuksia sek
3D-mittauksia.

— Viimeisin investointimme oli 10-palettinen
OKUMAN-tyostokeskus, joka soveltuu mo-
nipuoliseen miehittimittimattdomiin ajoon.
Tyostokeskus soveltuu kanin kokoluokasta
aina villisian kokoluokkaan saakka. Silld voi-
daan koneistaa sekd hitsattuja ettd valettuja
kappaleita, toimitusjohtaja Markus Kinnu-
nen kertoo.

Yritys on investoinut myos uuteen yli 600
nelidiseen hallitilaan, jannityksenpoistoheh-
tusuuniin, 3D-mittaukseen ja -skannaukseen
sekd omaan aurinkovoimalaan.

Laadukasta alihankintaa

kone- ja laitevalmistajille

Kinnunen kertoo, ettd yrityksen asiakkaat
ovat piddasiassa kone- jalaitevalmistajia, eri-
tyisesti metsd-, maanrakennus-, nostolaite-
sekd ajoneuvopuolella— yritykset suunnitte-
levat ja kokoonpanevat tuotteet itse, mutta
ostavat suurelta osin teriskomponentit ali-
hankintaverkostosta.

—Asiakkaamme ovat tunnettuja toimijoita
Suomessa seki kansainvilisilld pelikentilld
kuten John Deere, Kesla ja Sisu Akselit. He
ovatkeskittyneet tuotteidensa suunnitteluun,
kokoonpanoon, huoltoon seki jalkimarkki-
nointiin, joten tuotteissa kiytettavit kompo-
nentit tulevat isolta osin luotettavilta alihan-
kintakumppaneilta.

Jetmasters Oy |
Puh. 044 3388 240

>
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® Laser- ja vesileikkaus

® CNC-koneistus, < 500kg
® Hitsaus: ST, RST, ALU

® Kokoonpanot

® Zonador-huoltoluukut

® CNC-sarmays el

® Pistehitsaus éﬁf .
® Pintakisittelyt 2%

Magi5"

Kinnunen mainitsee, ettd Kirikkeen teke-
mien investointien myoti, yhtion on mah-
dollista kasvattaa liikevaihtoaan reilusta vii-
destd miljoonasta eurosta aina seitseméén ja
puoleen miljoonaan euroon saakka olemassa
olevien seinien sisdpuolella. Kapasiteettia on
siis tarjolla niin nykyisille kuin uusille asiak-
kuuksille. Erityisesti robottihitsauksessa ja
10-palettisella OKUMA-tyostokeskuksella
on investointien myotd on mahdollisuuksia
ottaa hyvin tyotéd vastaan.

— Viimeisten vuosien aikana maailma on
muuttunut aika erilaiseksi. On alettu huo-
maamaan, ettd on turvallisempaa siirtdd val-
mistusta Aasiasta takaisin Euroopan alueelle
jasitd kautta myos Pohjoismaihin. Ukrainan
sotakin on tuonut osaltaan muutoksia mo-
niin toimittajaverkostoihin. Tdssd on kysy-
mys strategisesta riskienhallinnasta.

Kinnunen toteaa, ettd kustannuserotkin
riskisempien maiden ja Pohjois-Euroopan
vililld ovat kaventuneet. Hdn peridin kuu-
luttaa my®s riskienhallinnan merkitysti toi-
mittajaverkostoissa.

= .
IS0 3834-2

- Inspecta Sertifivinti Oy

Jetmasters Oy
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&F } SUOMEN VAHVIMMAT PLATINA

www.jetmasters.fi
myynti@jetmasters.fi

ankintaosaamist

— Jos kaikki tuotanto keskittyy vain yh-
delle toimittajalle tai toimitusketju/ -matka
on pitki, se on aika suuri riski nykyisessa
maailmantilanteessa.

Aktiivista tuotantotapojen
kehittamista

Kinnunen kertoo, ettd yrityksen aktiivisuut-
ta on kehuttu asiakkaiden suunnalta. Kinnu-
nen ja tdmén yksi yrittdjikollega ovat entisid
mekaniikkasuunnittelijoita, joten he ymmér-
tavit suunnittelijan ajattelumaailman. Kun
tdhdn yhdistetdin osaavan henkildston vuo-
sikymmenien mittainen valmistustekninen
osaaminen, asiakkaan tuotteet ovat nope-
ammin markkinoilla ja myynti lisdédntyy.

—Olemme aktiivinen yhteistyokumppani.
Ajattelemme itsemme asiakkaidemme tuo-
tanto-osastona, jolle asiakas on ulkoistanut
tiettyjd tuotantonsa osa-alueita. Tésté syysti
meidén pitdd uskaltaa avata suumme, mikéli
jokin asia voidaan tehdd jarkevdmmin tuo-
tannon ndkokulmasta.

Vaikka meilld onkin eri y-tunnus, loppu-
peleissid merkitsevin asia on kuitenkin tuot-
teen loppuasiakkaan etu.

Kirike haluaa pitdd myos asiakkaidensa
kokoonpanijat tyytyviisind.

— Kun kokoonpanija on tyytyvidinen, se
tarkoittaa todennédkdisesti sitéd, ettd osat on
toimitettu kokoonpanijalle oikeaan aikaan ja
ne ovat olleet toivotunlaisia. Kun korkeaan
laatu- ja toimitusvarmuuteen lisdtddn mei-
din hyva kommunikointikyky ja aktiivisuus
tuotannon tekemisen osalta, nima auttavat
asiakastamme menestymiéin, Kinnunen pai-
nottaa.

Vahva laatu- ja toimitusvarmuus

Kirikkeen yli 40-vuotisen historian ajalta mi-
tattuna, yritys on paéssyt noin 99 %:n laatu-
jatoimituskykyvarmuuteen. Kirike toimittaa
asiakkailleen vuosittain 12 00016 000 hit-
sattua, koneistettuja ja maalattua nimiketta.

a Outokummussa
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— Kokemuksemme nékyy siind, ettd toi-
mintamme on erittdin tdsmallisesti ohjattua
jahiottua. Meilla on monipuolinen konekan-
ta ja isolta osin tekeminen omissa késissi,
jolloin riskien hallintaa ja laatua saadaan pi-
dettyd korkealla tasolla.

Yritykselld on my6s ISO 9001- ja ISO
3834-2-sertifikaatit.

Pitkd arvoketju yhdeltd luukulta

— Meilld on todella laaja konekanta, ldhtien
osavalmistuksesta, ennen hitsausta tehtavisti
esikoneistuksista, sorvauksesta, porauksesta,
Jjyrsinndisti seki kisi- jarobottihitsauksista.
Hitsauksen jdlkeen ennen loppukoneistusta
ja maalausta kappaleelle voidaan tehdé jan-
nityksenpoistohehkutus. Meiltéd 16ytyy myos
oma metalliraepuhallus seki jauhemaalaamo

Kinnunen mainitsee, ettd yhtion tarjo-
amiin palveluihin kuuluvat liséksi hitsausten
NDT-tarkastukset sekd kappaleiden 3D-mit-
taukset sekd aarporaukset. Tyypillisid meilld
tehtyjd tuotteita on mm. erilaiset koneiden
rungot, nivelosat sekd moottorilaippoja.

— Tuotantotilamme ovat kokonaisuudes-
saan noin 3 500 nelioti ja tyontekijoitd on
talld hetkelld nelisenkymmenté. Investointe-
ja on tehty toimintamme kasvattamisen ni-
kokulmasta.

Vahvuutemme on rusakon ja hirven koko-
luokan vilissd olevien hitsattujen, koneistet-
tujen, maalattujen osakokonaisuuksien seké
koneistettujen valujen alueella. [soimmat tél-
14 hetkelld tehtdvit tuotteet ovat vajaa viisi-
metrisid koneiden runkoja ja pienimmaét kap-
paleet ovat noin reilun nyrkin kokoisia mu-

rikoita.
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KIRIKE
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Parhaillaan on kdynnissa ajoneuvosdhkéasentajien RekryKoulutus Profile Vehicles Oy:lle lisalmessa. Nel-
jélle henkilolle 4 kk kestavé koulutus on réatéldity yrityksen tarpeisiin siséltden mm. ajoneuvos&hkois-
tyksen ja -varustelun ty6tehtdvid seké turvallisuuskoulutuksia.

EduTec kouluttaa osaajia
yrityksiin nopeasti ja tehokkaasti

Suomen Biathlon Oy / Myllyn Koneistus etsi pitkdan riveihinsa uusia koneistajia. Et-
sintd ei tuottanut tulosta, silla valmiista ja vapaista ammattilaisista on kova pula. Rat-
kaisuksi 16ytyi tydelaman koulutuksiin erikoistuneen EduTec Oy:n yhdessa RTK-Hen-
kilostopalvelun kanssa toteuttama RekryKoulutus, jolla nelja motivoitunutta ja oppi-
miskykyista alanvaihtajaa koulutettiin koneistajan tehtaviin.

Koulutus oli englanninkielinen ja
kesti kolme kuukautta. Koulutuk-
sen jilkeen henkilot pystyivit teke-
midn CNC-koneella tuottavaa tyo-
td, ja ammattiuraa koneistajana oli
hyvé jatkaa siitd eteenpdin. Kone-
pajayritys oli lopputulokseen erit-
tdin tyytyvdinen, ja koulutettavat
antoivat koulutukselle huippuluo-
kan arvioinnin (keskiarvo4,8/5.0).

Katso lyhyt video hienosti on-
nistuneesta koulutuksesta lukemal-
la mobiililaitteellasi tilld sivulla
oleva QR-koodi.

Osaamista ja laatua
suomalaisille
teollisuusyrityksille
EduTec Oy:n toimitusjohtaja Harri
Kilpelidinen korostaa, ettd EduTe-
cin tavoitteena on palvella tyoela-
min tarpeita, parantaa yritysten kil-
pailukykyd ja tyollistdd yrityksiin
motivoituneita ihmisid.

— Meidén roolimme on réita-
16id4 koulutus aina yrityksen tar-

vitsemien tyotehtdvien mukaisesti.
EduTec ei toteuta tutkintoon johta-
via ammatillisia koulutuksia, vaan
vastaa yritysten ja tydeldamin kou-
lutustarpeisiin tarkasti ja nopeasti.

EduTecin koulutusmallin toi-
mivuudesta kertoo, ettd yritykset
monesti haluavat lisdd koulutuksia
ensimmadisen koulutuksen jéilkeen.
Myos koulutettavat ovat piténeet
EduTecin toimintatavasta.

RekryKoulutuksissa osallistujat
ovat alanvaihtajia, tyottomid tyon-
hakijoita tai tyottomyysuhan alai-
sia. Heille sopii mainiosti lyhyt ja
tehokas koulutus, silld koulutuksen
ajalta he eivit saa palkkaa yrityk-
seltd, vaan koulutusajalta makse-
taan tyottomyysetuutta kulukor-
vauksella. RekryKoulutus ja Tis-
miKoulutus ovat TE-palveluiden
konsepteja, joten koulutukset to-
teutetaan aina yhteistyossi paikal-
listen tyo- ja elinkeinoviranomais-
ten kanssa.

—RekryKoulutuksissamme tyol-
listyvyys on liki 90 %
ja opiskelijoiden an-
tamien Opal-palaut-
teiden kokonaisarvo-
sana koulutuksista on
keskiarvoltaan kiitet-
tdvd 4,5, kun maksimi
olisi 5, Kilpeldinen
mainitsee.

Harri Kilpeldisen
mukaan EduTec to-
teuttaa tdnd vuonna 20
teknologia-alan Rek-

Ratesteel Oy:n hit-
saajien RekryKoulu-
tuksessa  kolmeen
kuukauteen mahtui
paljon asioita, kuten
VT-koulutusta, hit-
sauksen patevdintid,
turvallisuuskoulutuk-
sia, MAG- ja TIG-hit-
sausta sekd teoriaa
ja kdytantoa sopivas-
sa suhteessa.

ryKoulutusta.

—Esimerkiksi Gebwell Oy:lle ja
Ratesteel Oy:lle on toteutettu jo toi-
nen RekryKoulutus vuoden sisél-
14, ja my6s Andritz Warkaus Works
Oy:lle on alkamassa toinen koulu-
tus. Ldhiaikoina koulutamme osaa-
jia mm. Profile Vehicles Oy:lle ja
KWC Nordics Oy:lle. Uusia koulu-
tuksia on jatkuvasti vireilld.

— Koulutusten lisdksi autamme
yrityksia kehittdméén liiketoimin-
tojaan ja parantamaan kilpailuky-
kydidn. Meilld on kdytettdvissimme
osaava ja laaja-alainen asiantunti-
joiden verkosto, jossa on jo ldhes
30 henkilod. [lman muuta kannattaa
ottaa meihin yhteyttd, jos toimin-
nan sujuvoittamiselle on yritykses-
sd tarvetta.

—Kumppaniverkostossa on mu-
kana koneiden ja laitteiden maa-
hantuojien edustajia, joiden kaut-
ta yrityskentille on tarjolla uusinta
tietoa, Kilpeldinen kertoo.

Hitsauksen koulutus
ja henkilopatevointi
saman katon alta
Viime vuonna EduTec, EduTest ja
Kiwa Inspecta julkistivat yhdessa
koulutuksen, henkilosertifioinnin
ja testauspalveluiden palveluko-
konaisuuden, josta asiakasyritys
voi valita tarvitsemansa osa-alueet.

EduTec Oy on uudentyyppinen
koulutusyritys, joka vastaa yritys-
ten tarpeisiin saada ammattitaitois-
tatyovoimaa tarvittaessa nopealla-
kin aikataululla. EduTec keskittyy
teknologia-alan Rekry- ja Tdsmé-
Koulutuksiin (ks. inforuutu téll4 si-
vulla) seké tiydennyskoulutuksiin.

EduTest Oy:n alaa ovat hitsaa-
van teollisuuden henkil6pédtevoin-
nit, koordinointipalvelut ja yritys-
ten toiminnan kehittimisen konsul-
tointi. EduTestin pitevointipalvelu
sisdltdd aina my0s kiyttdoikeuden
hitsauksen Q3web-laadunhallinta-
jérjestelmddn. Kiwa puolestaan on
yksi maailman suurimmista testa-
us-, tarkastus- ja sertifiointiyrityk-
sisti.

— Yhteistydmme vastaa hitsaa-
van teollisuuden tarpeisiin alkaen

RekryKoulutuksessa yrityksen osuus
kustannuksista on vain 30 %

RekryKoulutuksella yritys saa uusia, ammattitaitoisia tyon-
tekijoitd. RekryKoulutus on ns. yhteishankintakoulutus, jonka
kokonaiskustannuksista ELY-keskus rahoittaa 70 % ja tyonan-
tajan osuus on 30 %. Koulutus raétaloidddn yrityksen tarpeisiin
ja silld luodaan opiskelijoille ammatillinen osaaminen tyoteh-
taviin. Koulutuksen hyviksytysti suorittaneet tyollistyvét yri-
tykseen tai vuokratyovoimaa tarjoavaan yritykseen.

TasmadKoulutus puolestaan on yrityksessi jo tydskentelevien
tyontekijoiden osaamisen péivittimistd yrityksen muutostilan-
teissa (myOs midrdaikaisesti lomautetuille). TadsmdKoulutuk-
sen kokonaishinnasta tyonantajan maksuosuus on 30-50 %.

Gebwell Oy:lle toteutettiin menestyksekké&asti jo toinen hitsaaji-
en RekryKoulutus vuoden sisélla.

Katso YouTubesta
video Myllyn
Koneistukselle
toteutetusta
koulutuksesta:

tulevan ammattilaisen ensimmdi-
sestd puikon raapaisusta jatkuen te-
hokkaan koulutuksen ja patevyyk-
sien hankkimisen kautta materiaa-
lien koetuksiin ja menetelmétesta-
uksiin, Harri Kilpeldinen kuvailee.

Koulutettavien

rekrytoinnit yhdessa
henkilostopalveluiden
kanssa

EduTecin menestyksekkéiden kou-
lutusten avaintekijoitd ovat koulu-
tusten jdrjestdminen asiakkaan ti-
loissa ja laitteilla, koulutusten so-
pivan lyhyt kesto, ldhiopetus seka
kovan luokan ammattilaiset kou-
luttajina.

— Koulutuksissamme voidaan
nidhdé tavallaan paluuta mestari-
kisdlli-malliin, joka toimii aina,
Harri Kilpeldinen toteaa.

Erittdin tarkedd EduTecin kou-
lutusten onnistumisen kannalta on
toimiva yhteistyd henkilostopal-
velualan kumppaneiden kanssa.
Merkittivin yhteistyokumppani
on Osuma Henkil6stdpalvelut Oy
ja yhteyshenkiloni koulutuksissa
Jani Karhunen.

—Tyonjako perustuu osapuolten
ydinosaamiseen ja sitoutumiseen.
Henkilostopalveluyritykset osaa-
vat 10ytéa ja rekrytoida koulutuk-
siin huipputyypit, ja me hoidamme
kouluttamisen.

— Toimintamallimme on saanut
erittdin hyvin vastaanoton, misti
iso kiitos asiakkaillemme. Kiitok-
set myos ELY-keskuksille ja TE-
palveluille, jotka ovat ldhteneet
toteuttamaan téllaista erilaista ta-
paa kouluttaa osaajia yrityksiin ja
tyollistdad ihmisid. Yhteistyolld asi-
athoituvat parhaiten, kiteyttda Har-
ri Kilpeldinen.

Osaamista tybeldmatin.

EduTest

Laatua tydeldmaan.

edutec.fi | edutest.fi

LfJOkin/

Harri Kilpeldinen, EduTec Oy,
040 539 6885,
harri.kilpelainen@edutec.fi

Jani Karhunen,

Osuma Henkildstopalvelut
Oy, 050 371 5981,
jani.karhunen@ohp.fi

Tommi Kirjavainen,

Kiwa Inspecta,

050 432 4009,
tommi.kirjavainen@kiwa.com
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SOMOTEC OY

Ty6koneiden myynnista
teollisuuden asiantuntija-
ja palveluyritykseksi

Somotec on kulumisen- ja korroosioneston seka kor-
jaushitsauksen erikoisammattilainen ja alansa johtava
toimija. Yritys ratkoo tehtaiden, laitteiden ja monen-
laisten prosessi- ja tuotantolinjojen kulutuskestavyy-
den ja kunnossapidon haasteita 40 vuoden kokemuk-
sella. Lisaksi he toimittavat hitsauslisdaineita ja juottei-
ta, panssariterastuotteita, ruostumattomien terasten
peittausaineita ja -tarvikkeita seka termisia pinnoittei-
ta omasta tukkukaupastaan, Hitsaajan Kaupasta.

omotec Oy on vuonna

1983 perustettu kuopiolai-

nen perheyritys, joka tyos-

kentelee péattaviaisesti koh-
ti kestavimpid tulevaisuutta. So-
motecille se tarkoittaa paitsi yksit-
tdisten tuotteiden pitkdd ikdd, myos
kestédvid palvelua. Toiminnan kul-
makivind ovat kestivit asiakassuh-
teet, elinkaariajattelu ja kumppa-
nuus.

Toiminnan taustalla
vuosikymmenien tietotaito
Somotecin pitki historia on tdynna
mielenkiintoisia vaiheita, mutta yk-
si asia on kuitenkin ollut alusta asti
selvéa: halu auttaa ja ratkoa teolli-
suusasiakkaiden ongelmia.

— Kunnossapito on auttamisen
halua. Se on ongelmanratkaisua,
eli todella psyykkistd hommaa.
Péitosten tekeminen on kulutta-
vaa ja usein myds vaikeaa, ja siind
me Somotecilla haluamme ihmisid
auttaa, kertoo Somotecin toimitus-
johtajaja yrittdja Olli Riihiluoma.

Alunperin Somotec keskittyi
teollisuustyokoneiden myyntiin
Kuopion alueella. Kun yritys aloit-
ti vuonna 1989 hitsauslisdaineiden
maahantuonnin, perehtyi Riihiluo-
ma myos ruostumattomien terdsten
peittausprosesseihin.

— Minun peittauksen tietotaito
on tullut Euroopan padmiehiltdm-
me seké konepajoilta. Heiddn omi-
en tehtaiden tuotanto, tuotekehitys
ja-tutkimus seki valtava metallur-
ginen ammattitaito on oikeaa tie-
toa, jota ei ole kirjoitettu oppikir-
joihin. Imin kaiken mahdollisen
itseeni ja pdivitédn tietojani edel-
leen jatkuvasti, koska aina tulee
jotain uutta.

Hitsaus- ja peittauspuolen rin-
nalle syttyi 1990-luvulla uusi kiin-
nostuksen kohde: terdsten kulutus-
kestdvyys. Panssariterdsti oli kay-
tetty Suomessa jo kymmenid vuo-
sia, mutta Somotecin valikoimaan
oli juuri saatu tuote, jossa jirkeva
hinnoittelu ja kestévyys olivat ta-
sapainossa.

- Erédssi pro-
jektissa asiakkaan
kiyttama kulutus-
terds ei kestdnyt
abrasiivisen ku-
lutuksen haastetta.
Somotecilla opis-
keltiin juuri pans-
sariterdksen omi-
naisuuksia ja tuo-
tetietoutta. Koulu-
tuksen perusteella
usko uuteen tuot-
teeseen oli kova ja
se piti paikkansa.
Siitd alkoi So-

Durmax — panssariterds \W

motecin kahdeksan vuotta kesté-
nyt tie asiakkaan kulutuskestdvyy-
den kehittamisessé. Asiakkuus oli
merkittdavi juuri siksi, ettd se an-
toi varmuuden panssariterdksesti
tuotteena.

Huipputuote syntyi pitkdn
pohdinnan tuloksena
Somotecillaoli halu kehitté4 ja val-
mistaa oma panssariterdsratkaisu.
Nyt pohjalla on parikymmentd
vuotta nikemystd ja neljd vuotta
aktiivista kehitystyotd. Ndin syn-
tyi Durmax®-panssariterisratkaisu
sekd kokonainen Durmax-tuote-
sarja, jota Somotec markkinoi ja
myy teollisuuden kunnossapitoon.
Riihiluoma kertoo, ettd Durmax-
panssarilevyjd sekd -panssariteris-
tuotteita on ilo myydé, koska luot-
to omaan tuotteeseen on satapro-
senttista.

— Kestédvyyteen vaikuttaa koko
valmistusprosessista johtuvat sei-
kat, muun muassa kovapinnoitteen
tiiviys ja kovuus, karbidijakauma,
seostuminen ja pinnan tasaisuus.
Eli koko hitsausprosessin hallitse-
minen sekd levyn viimeistely. Dur-
maxissa olemme ottaneet kaiken
huomioon. Siitd muodostuu asiak-
kaalle uskomatonta lisdarvoa, Rii-
hiluoma vakuuttaa.

— Hioimme valmistusproses-
sia viimeiseen asti. Tasainen laa-
tu jakestidvyys syntyy huolellisella
tyolld. Esimerkiksi yhden panssa-
riterdslevyn valmistukseen menee
aikaanoin 17 tuntia jakovahitsaus-
tidytelankaa kuluu 170 kiloa. Niin
voimme parantaa kuluvien osien
kestdvyyttd jopa 5-10 kertaiseksi
Durmax-panssariterdstuotteidem-
me avulla, kertoo Somotecin tila-
us- ja toimitusketjupaillikko Kalle
Riihiluoma.

Tulevaisuuteen kuuluu
suuria suunnitelmia ja
jarkevad kasvua

Somotec on perheyritys, jossa per-
he on vahvuus ja voimavara. Ol-
li Riihiluoman lapset, Ellinoora
ja Kalle ovat kasvaneet yrityksen
mukana. He ovat nihneet Somote-
cin kehityksen ja muutoksen aitio-

Somotec Oy on "tdy-
den palvelun - talo”
teollisuuden kunnos-
sapidossa. Toiminnas-
sa korostuu kestavat
ratkaisut, vastuullisuus
sekd ympaéristoystaval-
linen elinkaariajattelu.

paikalta jakasvaneet yrittdjyyteen.
Heidin taustalla on myds vahvaa
alan tietimystd, ymmairrysti sekéd
monimuotoista osaamista.

- Somotecin porukka on tiiviisti
hitsautunut yhteen ja jokaisella on
oma selked rooli projekteissa: Ol-
lilla tyonjohdollinen, Kallella kéy-
tdnnollinen ja minulla hallinnolli-
nen. Rooleista huolimatta suunnit-
telemme projektikokonaisuuksia
paljon yhdessi. Mité projektissa
tapahtuu, millainen kohde on, miti
sinne tarvitaan. Luemme kohteen
tekniset piirustukset sekd proses-
sikuvaukset, teemme suunnitel-
mat, valitsemme projektitiimin
ja tilaamme tarvittavat tuotteet,
selventdd asiakaspalvelupaillik-
ko Ellinoora Riihiluoma ja jatkaa:

- Somotecin palveluliiketoi-
mintaa sekd asiantuntija- ja kou-
lutuspuolta kehitetddn jatkuvasti
vastaamaan tulevaisuuden haastei-
siin. Esimerkkini tdstd on meidéin
KestoRatkaisu, joka on tiysin rai-
taloitdvissd oleva kunnossapidon
asiantuntijapalvelu, johon kuu-
luu kulumisen ja korroosion es-
ton sekd korjaushitsauksen pro-
jektit. Asiakas saa juuri sen mitd
tarvitsee: asiantuntijuutta, ongel-
manratkaisua, suunnittelua, koh-
derditédloidyt tuotteet ja niiden
kayttokoulutuksen sekd hitsaus-,
asennus- ja peittauspalvelua. Kes-
toRatkaisun avulla asiakas vélttyy
yllattaviltd korjaus- ja uushankin-
takustannuksilta. Tuotteiden pitkd
elinkaari onkin meille kunnia-asia,
siksi KestoRatkaisu liputtaa aina
elinkaariajattelun puolesta. Oikeat
tuotteet oikeassa paikassa kiytet-
tynd tuovat saastoja pitkilld aika-
vélilla. Nimensd mukaisesti palve-
lu on ennen kaikkea kauaskantoi-
nen ratkaisu.

\ somotec

Lisatietoa meista
ja palveluistamme:

(in/

www.somotec.fi
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Vihred siirtymi on val-
mistavalle teollisuudelle
liiketoiminnan kestéivyy-
den edellytys, mutta myos
kasvupotentiaalia lisdéivi
mahdollisuus.

uomessa valmistavan

teollisuuden tuotta-

vuuskehitys on jii-

nyt kansainvilisten
kilpailijamaiden kehityk-
sestd jdlkeen, mikd haastaa
teollisten tuotantolaitosten
kannattavuuden lisdksi ko-
ko Suomen talouskehityk-
sen. Jopa 50 prosenttia Suo-
men vientituloista on perii-
sin valmistavasta teollisuu-
desta, jonka vuoksi teollisen
toimialan kilpailukyvyn yl-
lapitdminen ja tehokkuuden
edistiminen ovat suomalai-
sen yhteiskunnan elinvoi-
maisuuden edellytys. Kan-
sainvilisesti kysyttyd osaa-
mista 10ytyy, mutta sen po-
tentiaalin hyddyntdmisessi
on petrattavaa.

— Keinot teollisen toi-
minnan tuottavuuden pa-
rantamiseen ovat olemassa,
mutta niiden kédyttéonot-
toa on vauhditettava. Muu-
tokset tuotantotavoissa ja
-teknologioissa ovat tuotta-
vuusloikan edellytys, mutta
my0s mahdollisuus uuteen
liiketoimintaan ja kansain-
viliseen kasvuun. Toisaalta
vihred siirtymd tulisi myos
nihdé kuluerin sijaan kesta-
vind investointina kasvuun
ja kannattavuuteen. Muutos
itsessdin ei ole tavoite, vaan
liiketoiminta, jota siitd syn-
tyy, Sustainable Manufacto-
ring -ohjelmaa Business Fin-
landilla vetdvé Toni Mattila
rohkaisee.

Vdhahiilisyys on
kansainvélinen
kilpailuvaltti

Globaalien ympéristotavoit-
teiden toteutumisen nédko-
kulmasta teollisen tuotannon
on ldydettivi keinoja hiilidi-
oksidipddstdjen vihentdmi-
seen jokaisella teollisuuden
toimialalla. Suomi on edel-
lakévijd ilmastoystivallisten
teknologioiden ja innovaati-
oiden kehittimisessd, joten
oikein valjastettuna teolli-
suuden vihred siirtymé on
Suomelle vientimarkkinoi-
den valttikortti.

— Suomessa on vahvaa
osaamista esimerkiksi bio-
taloudessa, energiatehok-
kuudessa ja teollisessa digi-
talisaatiossa, jotka ovat kes-
keisid tekijoitd tuotannon te-
hostamisessa ja ympéristo-
padstdjen vihentdmisessi.
Samalla Eurooppa on tiyn-
nd energiakriisissd rypevid
teollisuuden alan yrityksii,
jotka etsiviit keinoja tuotan-
non tehostamiseen ja ympé-
ristotavoitteiden ratkaisemi-
seen. Kansainviliset markki-
natovat valmiita osaamiselle

ja teknologioille, joita Suo-
mesta 10ytyy, Mattila avaa
tilanteen valoisaa puolta ja
jatkaa:

— Esimerkiksi digitaali-
sille tiedolla johtamisen jér-
jestelmille ja tuotantoproses-
seja tehostaville teollisuus-
automaatiolle sekd moni-
naisille energiatehokkaille
ratkaisuille hukkalimmon
talteenotosta materiaalien
uusiokdyttoon ja jiteveden
kierrdtykseen riittdd vahvaa
kansainvilistd kysynti.

Viime aikoina vastuulli-
suustekojen on néhty vaikut-
tavan myo0s kuluttajakdyt-
tdytymiseen ja liiketoimin-
nan kasvuun.

— Vihdoin ja viimein on
voitu lukujen valossa osoit-
taa, ettd kuluttajat arvosta-
vat kestidvyyttd valinnois-
saan. Esimerkiksi kulutus-
elektroniikan markkinoilla
etenkin nuorten kuluttaji-
en on havaittu alkaneen ar-
vostaa kierridtysmateriaalien
kiyttod ja suosivan kestdvis-
ti valmistettua vastaavaa tuo-
tetta. Téma on hieno signaa-

Business Finland:
Liiketoiminnallista kestédvyytta teolliseen tuotantoon

A

li, joka tarkoittaa valtavasti
uusia liiketoimintamahdol-
lisuuksia. Silloin kun yritys
onnistuu kytkemdin kes-
tavidn kehityksen mukai-
sen toiminnan uskottavasti
yritysimagoon, on vihredéd
siirtymééd helpompi ldhes-
tyd kustannusten sijaan in-
vestointina, Mattila iloitsee.

Hiilikddenjalki
ndkyvaksi

Kestidvé kehitys on laaja ki-
site ja toimenpiteet sen edis-
tdmiseksi moniulotteiset,
jonka vuoksi erityisesti epé-
suoria padstdjd synnyttivin
valmistavan teollisuuden voi
olla haastavaa 16ytdd oman
toimintansa kannalta rele-
vantit ja vaikuttavimmat kei-
not ilmastotalkoissa.

— Kestivin kehityksen
hahmottamisen haasteet
oman liiketoiminnan n@ko-
kulmasta voivat lamaannut-
taa paljoudellaan ja hanka-
loittaa toimenpiteisiin ryh-
tymisté. Pddstdja on hanka-
lampi hahmottaa, kun ne ei-
vit tule omasta savupiipusta.

www.jks-pro.fi

Putkilaserpalvelut
Ylivieskasta

Seuraa meitd
sosiaalisessa mediassa:

@ & You s [

Tamin vuoksi oman liiketoi-
minnan hiilijalanjéljen yksi-
tyiskohtainen selvittdminen
on luonnollinen ensimmaéi-
nen askel, mutta heti seu-
raavaksi kannattaa kiinnit-
tdd huomiota yritysten muo-
dostamiin toimitusketjuihin
ja mahdollisuuksiin vaikut-
taa padstoihin osana ketjua.
Lopputuotteen valmistajan
hiilijalanjélki nimittéin las-

ketaan koko arvoketjun ajal-
ta, Mattila vinkkaa.

Oman liiketoiminnan
potentiaali vihredn siirty-
mén kasvavilla markkinoil-
laloytyy valmistavan teolli-
suuden kohdalla tyypillisesti
yhteistydssid muiden yritys-
ten kanssa.

— Oleellista on herétid
pohtimaan, milld tapaa voi-
si vaikuttaa positiivisesti

lopputuotteen valmistajan
hiilijalanjilkeen ja tarjota
ikd4n kuin auttavan kéden,
hiilikddenjéljen, lopputuot-
teen valmistajalle. Vihred
siirtymé on monisédikeinen
paletti, jonka merkittava lii-
ketoimintapotentiaali piilee
nimenomaan kumppanuuk-
sissa, Mattila painottaa.

Kestdvistd ideasta
kansainvaliseen
kasvuun
Business Finland tukee suo-
malaisyrityksid teollisuus-
alan haasteita ratkovien ide-
oiden jalostamisessa maail-
man markkinoille rahoituk-
sella ja neuvontapalveluilla.
— Vaikuttavien tekojen
ldhtokohtana on tilanneku-
van kartoittaminen. Sen poh-
jalta toimenpiteet on mah-
dollista aloittaa askel ker-
rallaan tirkeysjérjestykses-
sd. Muutoksen aika on nyt,
silld jos ei markkinalogiik-
ka yksin ohjaa siirtyméén,
se tulee todeksi ennemmin
tai myohemmin pakotteiden
muodossa. Tilanne on mah-
dollista kédéntaa vaikeuksis-
ta voiton puolelle tarttumal-
la toimeen ajoissa, Mattila
pittii.

Teksti: Mari Korhonen

Luotettavaa koneistusta
teollisuuden tarpeisiin

Koneistamo Kultala Oy | Raahe & Pohjois-Pohjanmaa

* Kunnossapito- ja alihankintakoneistukset
* Konepajatuotteiden kokonaistoimitukset
e Mm. Hardox 500 -terdaksen koneistukset.

Pistamme kaikessa toiminnassamme etusijalle laadun,
joka tarkoittaa meille yhdenmukaisuutta asiakkaidemme
vaatimusten kanssa.

Hoidamme niin pienet kuin suuret projektit kerralla oikein,
tiiviissa yhteistyossa tilaajan kanssa.
Tyossamme korkealuokkaisen lopputuloksen rinnalla
kulkevat aina toimitusvarmuus ja tasmallisyys.

Tutustu tarkemmin palveluihimme ja valitse
koneistuskumppaniksesi varmaotteinen ammattilainen!

041 439 2250 | ari.pesonen@kultala.fi

www.kultala.fi
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Teollisuuden prosessi- ja kdyttohyddykeputkistojen toimitukset, putkiprojektin esivalmistuksen ja tydmaatoimintojen ohjaus, edistymaseuranta, raportointi ajantasaisesti ja
tdsmallisesti Balanus Command Base ™ -jdrjestelmalla.

Balanus Oy:lta putkistot fiksuimmin

Putkistoesivalmistuksella sujuva ja nopea lapimeno asennustydmaalla,
laadukas valmistus Balanuksen tehtaalla ihanteellisissa olosuhteissa.

Esivalmistuksella tehokkuutta ja laatua

Balanus Oy toimittaa putkistoja ja teknisii laitteistoja teol-
lisuuden prosesseihin seké kiinteistojen lammitys- ja jddh-
dytysjarjestelmiin.

Balanuksen esivalmisteiden avulla saavutetaan taloudel-
linen tehokkuus, aikataulujen pitdavyys, tyomaiden siiste-
ys ja hdvikin minimointi. Avainasemassa on Balanuksen
itse kehittdimd Command Base ™ -toiminnanohjausjirjes-
telmi, joka mahdollistaa putkistojen ja muiden tuotteiden
valmistusketjun reaaliaikaisen seurannan tyonsuunnittelus-
ta asennukseen.

— Pyrimme kaikessa siihen, ettd tyotd tuodaan tyokoh-
teesta mahdollisimman paljon tehtaallemme, kiteyttédd tuo-
tantopééllikko Jussi Tokola.

Perinteisessd menetelméssi tyomaalle tilataan kaikki put-
kistojen osat: putket, venttiilit ja niin edelleen. Putkia sitten
paikan piilld mitotaan, katkotaan ja esivalmistetaan. Tyo
vaatii paljon tilaa, jolloin putkistourakoitsija tuppaa olemaan
prosessin tai muiden urakoitsijan tielld.

— Sen sijaan Balanuksen mallissa kokonaisuus on tyon-
suunnittelussa jo kertaalleen mietitty. Kaikki esivalmiste-
rajaukset on valmiiksi merkitty, joten tyontekijin tarvitsee
vain toimia suunnitelman mukaisesti. Tyd on nopeaa ja ta-
loudellista.

— Lisdksi vahvuutemme on tasaisen korkea laatu. Tyo-
mailla olosuhteet vaihtelevat, mutta Balanuksen esivalmis-
teet tehdédin Méntsalédn tuotantolinjalla hyvissd, vakioiduissa
tehdasolosuhteissa. Esimerkiksi ruostumattomien terésputki-
en hitsauksessa sisdpuolinen juurikaasutus voidaan tehdas-
esivalmistuksessa tehdi huolella, Jussi Tokola mainitsee.

Projektipaéllikko Heikki Rapatti lisid, ettd esivalmistuk-
sessa aikataulun hallinta on merkittdvisti helpompaa kuin
tyomaaoloissa.

— Tyomaalla asennuksen ajankdytto on tehokasta, kun
paikoilleen asentaminen on suoraviivaista ja helppoa.

Ainutlaatuinen toiminnanohjausjarjestelma
Command Base ™ -toiminnanohjausjarjestelmén avulla pro-

jektin osapuolet pysyvit tyon edistymisestd ajan tasalla. Jar-
jestelméd voidaan kiyttdd eri pditelaitteilla, sekd sovelluk-
sella ettd selainpohjaisesti.

—Command Basea™ kéyttivit sekd urakoitsijan eli mei-
dédn edustajat ettd asiakkaan edustajat. Jirjestelméassé voi-
daan reaaliajassa seurata etenemad. Jirjestelmén avulla esi-
valmisteiden paikat 16ytyvét sujuvasti. Command Basella ™
hallitaan osatoimitusten oikea-aikaisuutta ja saapumisjarjes-
tystd. Se on etu varsinkin logistisesti haastavissa kohteissa,
Jussi Tokola kertoo.

— Jarjestelmai on erittdin havainnollinen, koska se esittaa
tiedot 3D-malleina. Tyontekijén on helppo 16ytéd oikeat pai-
kat ja edetd asennustyossé oikeassa jirjestyksessi. Projektin
etenemisti havainnollistetaan selkein vérikuvin. Jarjestelma
on suureksi avuksi myos mm. NDT-tarkastuksissa, kuvai-
lee Heikki Rapatti.

Tokola jaRapatti huomauttavat, ettd toiminnanohjausjér-
jestelmd on my6s ympiristondkokulmasta valttikortti.

— Tehokas logistiikka minimoi turhat ajot vajailla kuor-
milla. Hukkapaloja jdé kohteisiin hyvin véhén ja asennus-
ympéristd pysyy siistind.

— Olemme ylpeiti Command Basen ™ monipuolisesta
kyvykkyydesti. Toisaalta ohjelmat eivit ole koskaan val-
miita, joten kehitimme jérjestelméai jatkuvasti.

Teollisuuden prosessiputkistot

Balanus Oy toimitti dskettdin Kemiin lietteen kasittelypro-
sessia varten putkiston sekd prosessia tukevia kdyttohyo-
dykejérjestelmid.

— Kemin projektiin toimitimme putkea kaiken kaikkiaan
nelisen kilometrid: hiiliterdsputkea, ruostumatonta putkea
sekd haponkestdvid putkea. Putkistoon tuli n. 12 000 osaa,
saumoja on n. 5 500 kappaletta. Toisiokannakkeita laitok-
seen toimitettiin 26tn. Esivalmisteluaste oli 80 %, Heikki
Rapatti listaa.

Jussi Tokolan mukaan Kemin kaltainen kohde on Bala-
nukselle hyvin tyypillinen.

— Teollisuusprosessien putkistotoimitukset ovat meidén

Kiinteistdjen prosessihukkaldmpdenergian kerdin- ja varastointiyksikot; valmiit testatut yksikét ja liitososat, asiak-
kaan kohteessa minimi tekeminen, nopeaa, laadukasta, siistia.

alaamme, ja olemme edelldkévijoitd tavassa, jolla sen teem-
me. Olemme toteuttaneet projekteja onnistuneesti, ja asiak-
kaat ovat arvostaneet toimintaamme.

Lammaonkerdysmoduuli lampopumppujen tueksi
Tarkkaa tyonsuunnittelua ja pitkélle vietyéd esivalmistusta
Balanus toteuttaa myo6s valmistamissaan lammonkerdysmo-
duuleissa. Balanuksen moduulit edistdvét vihredd siirtymaa.

— Maaldmpo ja hukkaldammon talteenotto ovat tind pai-
vind suosittu lammonlihde. Limmonkerdysmoduulissam-
me ovat lampopumput ja varaajasiliot, Jussi Tokola kertoo.

Moduulin toiminta-ajatuksena on ottaa talteen kiinteistos-
sd syntyvéd hukkaldmpd. Se tapahtuu ajamalla hukkaldmpo
lammonkerdysmoduulin lammonvaihtimen kautta.

— Lammonkerdysmoduulit ovat kysyttyjd varsinkin suu-
riin kiinteistoihin, kuten kauppoihin, joiden kylmaaltaat tuot-
tavat paljon hukkaldmpdoa.

Balanuksen lammonkerdysmoduulille tehd&4fn ensin poh-
ja,jonka péille asennetaan IimpSpumput, varaajasailiot, lam-
monvaihtimet, putkistot ja muut osat. Putkistot ja laitteet
eristetddn jo esivalmistuksen yhteydessi.

— Tyomaalle ei jdd paljonkaan tehtidvaa, joten moduu-
li nopeuttaa tyokohteessa
tapahtuvaa rakentamis-
ta. Moduulit riétiloi-
déddn aina asiakas-
kohtaisesti, ja siin4-
kin isossa roolissa ;/
on toiminnanoh- |
jausjdrjestelmim-
me, korostaa Jussi
Tokola.

Katso tdsta
linkistd Balanuksen
esittelyvideo:

BALANUS ov

Palomdentie 9, 04600 Mantsala
020 757 9810

KIWAN AUDITOIMAT SERTIFIKAATIT

I1SO 3834-2:2021 -laatujarjestelma

Moduuli A2 Teollisuusputkistojen valmistus
seka korjaus- ja muutostyot

EN 1090-1:2009+A1:2011 Rakenteellisten
hitsattujen teraskokoonpanojen ja
tuotejarjestelmien valmistus

7 N\

BALANUS .

MARTER PIPING
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Rautalaaki Oy investoi tulevaisuuteen

Rautalaaki Oy on perin-
teikas, yli 30 vuoden ko-
kemuksella toimiva ali-
hankintakonepaja.

autalaaki Oy:sséd valmis-
— R tamme vaativatkin hitsa-

tut terdsrakenteet asiak-
kaidemme piirustusten ja vaatimus-
ten mukaisesti nostokapasiteetin
yltdessd aina 40 tonniin saakka.
Toimipaikka sijaitsee Y1ojdrvel-
14, josta kisin palvelemme asiak-
kaitamme, kertoo toimitusjohtaja
Markku Rajala ja jatkaa:

- Olemme kokenut kumppani,
joka auttaa asiakkaitaan varmis-
tamaan laadukkaan ja kustannus-
tehokkaan tuotannon. Tarjoamme
kattavaa palvelukonseptia, késitté-
en oman polttoleikkauksen, hitsa-
uksen, koneistuksen sekd tarvitta-
essa kokoonpanon ja kuljetuksen.
Lisédksi meilld on ldhialueella lu-
kuisia yhteistyokumppaneita, jo-
ten voimme tarjota esim. pintaké-
sittelyd. Yrityksellimme on osaa-
va ja kokenut ammattihenkildsto.
Noudatamme ympdristojirjestel-
mid ISO14001:2015 seké serti-
fioituja johtamisjérjestelmad ISO
9001:2015 sek4 hitsauksen laadun-
hallintajérjestelmid ISO 3834-2.
Liséksi yrityksellemme on myo6n-
netty rakenteellisten hitsattujen te-
riskokoonpanojen ja tuotejérjestel-
mien valmistusta varten EN 1090-
1:2009 laatusertifikaatti toteutus-
luokissa EXC1, EXC2 ja EXC3.

Hitsauksen automatisointia

- Keviilld 2023 Pemamek Oy toi-
mitti yrityksellemme hitsausrobot-
tiaseman. Asennus ja kdyttéonotto
tehtiin maalis-, huhtikuun aikana

e Tep.
N L Y

yhteistyossd Pemamekin asentajien
kanssa ja nyt olemme tyytyvéisind
lukuisia kappaleita robottiasemal-
la hitsannut. Hitsaustyon laatu on
erinomaista.

- Tyon tekemiseen se tuo uut-
ta, motivoivaa nikokulmaa unoh-
tamatta tyGergonomiaa.

Hitsausrobotti on varusteltu PE-
MA WeldControl 300 Offline-oh-
jelmistolla, joka antaa mahdolli-
suuden hitsaustyon suunnittelulle
jaohjelmoinnille typoydin dares-
sd etdna.

e

|

Laitteisto sisaltda:

* PEMA XYZ lattiaratagantryn

 2-akselinen kappaleen-
kisittelijd, max. 5000kg jossa
pyorihtdd halkaisijaltaan
4m kappale

* 1-akselinen kannatinyksikko
mahdollistaa 10m pitkén,
max 5000kg ja max. 3.2m
halkaisijaltaan olevan
rakenteen hitsaamisen.

* YASKAWA robottikdsivarsi

* FRONIUS MIG/MAG
hitsausvarustus

Pitkdaikaista kumppanuutta
ja uusien asiakkuuksia
Rautalaaki Oy:n asiakaskunta
koostuu merkittidvistd teknolo-
giateollisuuden toimijoista. Esi-
merkiksi ABB, Sandvik, Wirtsi-
14, Valmet, Elematic, Konecranes,
Steerprop Oy ja DB Santasalo ovat
yrityksen pitkédaikaisia asiakkaita.
- Haluamme olla asiakkaillem-
me kumppani, jonka osaamista ja
kykyé toteuttaa sovitut asiat ar-
vostetaan. Toimimme usein osa-
na asiakkaamme kokonaistoimi-

Tésta linkista paaset
tutustumaan Rautalaaki Oy:n
uuteen investointiin

tusta, joten palvelupakettimme
on radtdloitavissa juuri sellaisek-
si kuin asiakas sen haluaa. Asiak-
kaidemme kdytettivissd on myos
koko Rautalaaki Oy:n pitkdaikai-
nen yhteistyoverkosto ja tarjoam-
me mielellimme pitkén kokemuk-
semme asiakkaidemme kayttoon,
jatkaa Rajala.

- Hyvi toiminnanlaatu, luotta-
mus, halu kehittyd ja kehittdd sekd
nopea reagointi asiakastarpeisiin
takaavat jatkossakin asiakastyyty-
vidisyyden. Toivomme, ettid saam-
me myos pitkdaikaisten kumppa-
neidemme lisdksi monia, uusia asi-
akkuuksia. Meihin kannattaa ottaa
yhteyttd, korostaa Rajala.

Terdiksenluja kumppani,
suurella ammattitaidolla

T:'RAI.ITALMKI oYy

www.rautalaaki.fi

@, INTER MARINE OY

ONKO TUOTANNDSSA TILANTARVETTA

TAI YUMARRRAISIA KONEITA?

Otamme myyntiin tai valitettavaksi

MITSUBISHI
MARINE ENGINE

Partner for sales & services
Mitsubishin virallinen

Lo
.

kaikki konepajateollisuuden
koneet ja laitteet.

Manuaali ja CNC -tyostokoneet, levyntydstokoneet,
sarmays- ja kanttikoneet seka levyleikkurit.

_ )
gFI . /B ,_.,._L.._.,_.rs__. P%

o varaosat, huollot ja korjaukset « koneet, generaattorit « maalla ja merelld!

VALKOMETALLILAAKERIT

Meilld on vuosikymmenien kokemus valkometallilaakereiden
valmistuksesta ja korjauksista.

Toimitamme laakereita voimalaitoksiin ja laivoihin.

KIWA Oy suorittaa valettujen laakereiden tarkastukset.

Ostamme tai otamme valitettavaksi
konepajojen koneita ja laitteita.

yhteistydkumppani Suomessa.

Myymme myos isommat
kokonaisuudet ja konekannat.

Tee hyvat kaupat kanssamme!

Teemme tyostokoneiden huollot merkista riippumatta.
ENDOR FINN OY . Vantaa

p. 0400 483 030 Markku Maenpaa
markku.maenpaa@endor.fi

o laakerirungot « valut « koneistukset

TERASLEIKKAUS

N

* Poltto- ja plasmaleikkauspalvelu  Terasmyynti
» My6s kulutusterakset ja huulilevyt
Tyokkyrintie 18, 05400 JOKELA
Puh. (09) 4257 9321, Fax (09) 4257 9323

www.uudenmaanterasleikkaus.fi

PUISTOTIE 24, PL 49, 48101 KOTKA, FINLAND
TEL: +358 5 225 2500, e-mail: intermarine@dlc.fi « www.intermarine.fi

Hyvaa kesaa!
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aailmanlaajuisena valmistus-
— ’\/I yrityksend teemme kaikkemme

laadun ja turvallisuuden maksi-
moimiseksi, liilketoiminnan prosessin opti-
moimiseksi sekd energiankulutuksen ja ym-
paristopiistdjen minimoimiseksi. Vuorovai-
kutuksessa asiakkaidemme kanssa pystym-
me erityisesti tuotekehitysvaiheessa riiti-
16iméén valmistusratkaisuja, joissa huomi-
oidaan myds pitkén aikavilin vaikutukset.
Tuloksena on valmistus, joka on strategisesti
suunniteltu taloudellinen, ympéaristoystavél-
linen ja yhteiskunnallinen kestdvi kehitys
huomioon ottaen, korostaa Suomen myyn-
tijohtaja Riikka Kokko.

Kestdvi kehitys on HANZAlla toiminnan
ydintd ja myds sen edistdmiseen on miiri-
telty Groupissa selkeit tavoitteet. HANZAn
tehtaat on organisoitu alueellisiin klusterei-
hin, miké yhdistettynd osaamiseen toimi-
tusketjuista minimoi tarvittavia kuljetuksia
ja pédstdja. Ympériston ja ilmaston lisdk-
si HANZAn fokukseen kestédvéssd kehityk-
sessd kuuluvat turvallisuus ja etiikka, sekéd
tyontekijidt mm. tyoturvallisuuden sekd ta-
sa-arvon ndkokulmista. HANZA on my0s
sitoutunut YK:n Global Compactin mukai-
siin ihmisoikeuksia, tydvoimaa, ja ympéris-
tod koskeviin periaatteisiin sekd korruption
vastaiseen tyohon. Myos Ecovadiksen kans-
sa tehtivi yhteisty0 toimii apuna jatkuvassa
kehitystyOssd entistdkin kestdvdampien toimi-
tusketjujen rakentamisessa.

Lisdd kapasiteettia ja
tuotantovastuun jakamista
Suomessa HANZAn asiakaskunta koostuu
padsiintoisesti kotimaisista mobiilien tyo-
koneiden, tyokoneiden lisdlaitteiden seké
moottoreiden valmistajista. HANZAn Suo-
men klusterin palveluihin kuuluvat muun
muassa erilaiset mekaanisten komponentti-
en valmistus, testaus ja kokoonpanopalvelut.
- Suomessa meilld on kolme yksikkod,
joissa tyoskentelee noin 220 osaavaa tyon-

HANZA Group
Luotettava ja pitkdn aikavalin
valmistuskumppani

HANZA GROUP on kansainvalinen teknologia-alan konserni, jonka tehtava on luoda asiakkail-
le arvoa lyhentamalla toimitusaikoja ja tarjoamalla ymparistoystavallista, paikallista valmis-
tusta kustannustehokkaasti. HANZA tarjoaa sopimusvalmistusta eri valmistusteknologioilla
seka tuotekehitys- ja toimitusketjun asiantuntijapalveluita. Tuoteperheet voivat sisaltaa mm.
koneistusta, ohutlevyrakenteita, johdinsarjoja, piirikortteja seka raskaita metallirakenteita.

tekijid. Joensuussa Hanza Levyprofiili Oy,
joka valmistaa levy- ja metallirakenteita mm.
mobiileihin tyokoneisiin. lisalmessa toimii
puolestaan hienomekaaniseen koneistukseen
erikoistunut Hanza Toolfac Oy, jossa val-
mistetaan erittdin korkean vaatimustason ko-
neistettujakomponentteja seké tehdddn muun
muassa venttiilien kokoonpanoa ja testaus-
ta. Heindvedelld sijaitsee monialainen Hanza
Metalliset Oy, jonka toimintaan kuuluu te-
rasrakennevalmistusta, kokoonpanoja seké
koneistusta. Heindveden yksikostd voidaan
tarjota myos logistiikkapalveluja asiakkail-
le. Viimeisen vuoden aikana olemme teh-
neet sisdistd tuotannon jaottelua siten, ettéd
eri yksikdiden osaaminen saadaan parem-
min hyodynnettyid asiakkaidemme tarpeita
vastaavaksi, selvittdd Kokko.

Kapasiteettia on viime vuosina kasvatet-
tu myds investoimalla kone- ja laitekantaan,
mm. uuteen sorvaus- ja hiontateknologiaan
sekd tankkien valmistuslinjaan uusine laser-
leikkauskoneineen sekd automaattisine hit-
sausrobotteineen. Edeltdvien kahden vuoden
aikana HANZA on investoinut yli 5 M €
Suomen klusterin koneisiin ja laitteisiin. In-

vestoinneilla on my6s pyritty varmistamaan
kapasiteetin ja laadun riittdvyys jo olemas-
sa oleville seki tietenkin uusille asiakkaille.

Monipuolinen kumppani,
tuoteoikeudet omaaville yrityksille
- Haluamme olla asiakkaidemme kokonais-
valtainen kumppani ja tarjota tuotesuunnit-
telun ja tuotteen omaavalle yritykselle koko
toimitus- ja valmistusketjun kisittdvan tie-
totaitomme. Alueellisten klustereiden avulla
toimimme paikallisesti, lihelld asiakasta, tar-
joten kuitenkin tiettyjen yritystemme eksak-
tin osaamisen kaikille asiakkaillemme. Niitd
ovat mm. tuotekehitys, ohjelmointi ja toimi-
tusketjun kehittdmiseen liittyvit palvelut. Py-
rimme my©s mahdollisuuksien mukaan osal-
listumaan asiakkaan tuotesuunnitteluun, jotta
valmistuksen nikokohdat tulevat huomioitua
jo suunnitteluvaiheessa. Tdma toimintamal-
li on avainroolissa, asiakkaan kilpailukyvyn
parantamisessa, linjaa Kokko.

Konkreettisin esimerkki on tilanteesta,
jossa istutaan samassa poydissid asiakkaan
suunnittelijan kanssa:

Suunnittelijalla on tietty ndkemys tuot-

!

teesta, jonka yksityiskohtia kdydéén lapi
meidin valmistusteknologia-asiantuntijoi-
den kanssa. Tillaisen yhteistyon kautta saa-
daan valittua oikeat tyokalut ja valmistusme-
netelmait, jolloin asiakkaan lopputuotteesta
muodostuu mahdollisimman kilpailukykyi-
nen. Suunnitteluyhteistyon kautta voidaan
ottaa kantaa myos tuotteen ominaisuuksiin,
jotta ne pystyttdisiin valmistamaan mahdol-
lisimman tehokkaasti olemassa olevilla ko-
neillajalaitteilla. Tédstd saatavat hyodyt ovat
moninaiset asiakkaan suuntaan.

Suunnitteluyhteistyon kautta tuotteiden
laatu paranee ja niiden elinkaari voi jopa pi-
dentyé. Hintakilpailukykyiset tuotteet pysy-
vit myOs paremmin markkinoille.

Taustalla ison konsernin tuki
HANZAn yritysten taustalla toimii vahvaiso
konserni, jolla on monialaista teknologista
osaamista. Yrityksid on yhteensi 17 kappa-
letta, seitseméssi eri maassa. Ndissé yrityk-
sissd tyoskentelee yhteensé yli 2000 tyonte-
kijad. Tama mahdollistaa todella laajan pal-
velutarjonnan asiakkaille.

- Pystymme toimimaan kéytinndssa asi-
akkaan kumppanina niin, ettd asiakas saa
kauttamme kaikki tarvitsemansa teknologi-
at sekéd kokoonpanon tai jopa valmiin tuot-
teen. Voimme tehdi tarvittavat hankinnat
asiakkaan puolesta, jolloin asiakkaan ei tar-
vitse tuhlata omia hankintaresurssejaan eri
toimittajien etsimiseen. Tédtd mahdollisuut-
ta hyodynnetidin kasvavassa méirin meidin
asiakaskunnassamme, sillé sielld on havaittu
toimintamallin edut, sanoo Kokko.

HANZA

Lisatietoa:
www.hanza.com
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Teollisuus on nyt
Globally Local

— Alihankinta 2023
viitoittaa tulevaan

Suomen johtava teollisuuden messutapahtuma seka Euroo-

pan toiseksi suurin alihankintateollisuuden messutapahtuma
Alihankinta saa sijansa 26.—28. syyskuuta 2023 Tampereen
Messu- ja Urheilukeskuksessa. 35-vuotista taivaltaan juhlivan
tapahtuman teemana loistaa ajankohtainen Globally Local,
nakokulminaan World Domesticated, Unifying Industry seka
Technically Humane. Syyskuussa jarjestettava Alihankinta on
naytteilleasettajapaikoiltaan lahes loppuunmyyty.

Vuotuisen teollisuusjuhlan Alihankin-
nan tdmin vuoden teema on kattava
ja ajankohtainen Globally Local, joka
kietoo teollisuuden maailmaan yhteen
paikallisesta tuotannosta kansainvili-
seen yhteistyohon. World Domestica-
ted, Unifying Industry sekd Technical-
ly Humane syventivit nidkokulmat pu-
huttelevaan teemaan.

Globally Local syventyy alan
ihmisiin ja tulevaisuuteen
Maailma on paikallinen. Teollisuus val-
taa haltuunsa maailman, sen joka kol-
kasta. Paikallinen osaaminen ja kansain-
vilinen tuotanto kotimaassa ovat arvos-
tetussa avainroolissa my0s globaalissa
kaupankéynnissd. Tuotannon palautu-
minen Suomeen on vankka trendi, joka
nousee laadun, saatavuuden, kustannus-
tehokkuuden, tuotekehityksen, tyovoi-
man ja vastuullisuuden sekd tuotannon
jatkuvuuden ndkokulmista. Poikkeusai-
kojen oloissa toimitusvarmuus puhuttaa.

Globaali teollisuus yhdistdé toimijat
sijainnista vapaana, toimialat ylittden.
Maailmanlaajuiset yhteydet ja toimiva
logistiikka tarjoavat mahdollisuuden
yhd monimuotoisempaan yhteistyohon
ja liittdvat alihankintaketjuja toisiinsa.

Teknologinen tulevaisuus rakenne-
taan ihmisiltd ihmisille. Automaatio ja
robotiikka teollisuudessa lisdéantyvit en-
tisestddn sekd tekodly toimii avustavas-
sa ja kehittdvidssd roolissa. Ihmisen uu-
distuvakin rooli ohjaksissa ndhddén kui-
tenkin ensisijaisena, samalla myds so-
siaalisen vastuun korostuen. Teollisuus
yhdistid ihmiset ja teknologian, luoden
tulevaisuutta.

Alihankinta juhlii
kolmeakymmentaviitta vuotta
katsoen vankasti tulevaan
Alihankinta on koonnut teollisuuden
Tampereelle jo vuodesta 1988 ldhtien.

Konkarin kone uudistuu alati ja 2023
tapahtumassa saadaan juhlia Alihankin-
nan vuosia — katsoen vankasti tulevai-
suuteen.

—Saamme kuulla Alihankinta-matkan
varrelta Tarinoita Teollisuudesta ja ta-
pahtumassa koetaan my6s uudenlainen
kunniagalleria. Ajassa kiinni oleva Ali-
hankinta on ajankohtaisempi kuin kos-
kaan ja yhdessd saamme nostaa esiin
myos tapahtuman omaa hehkua. Alihan-
kinnassa koetaan ja luodaan tulevaisuu-
teen katsovaa teollisuutta. Tapahtuma-
uutuutena B-halliin rakentuu myss GLO
Village, jossa kohtaavat kansainvilisesti
operoivat ja paikallisesti toimivat yrityk-
set, sanoo projektipddllikko Sami Siu-
rola Tampereen Messut -konsernista.

Alihankinnan synnyttdmén Tam-
pereen Teollisuusviikon pééttiad viime
vuoden tapaan lauantaina 30. syyskuu-
ta Tampereen Keskustorilla kaupungin
ja teollisuuden toimijoiden kanssa yh-
teistyOssi toteuttava Isot Koneet Kes-
kustorilla.

Alihankinta esittelee metalli-, elekt-
roniikka-, muovi- ja kumiteollisuutta,
teollisuuden ICT-ratkaisuja sekd néi-
den alojen suunnittelua ja konsultoin-
tia. Tapahtuma kokoaa vuosittain yli
tuhat néytteilleasettajaa useasta maas-
ta sekd tuhansia messuvieraita. Tampe-
reen Messut -konserni jirjestii tapahtu-
man yhteistyossd Teknologiateollisuus
ry:n, Kumiteollisuus ry:n, LOGY ry:n
ja Muoviteollisuus ry:n kanssa. Tapah-
tuma on toteutettu Tampereella vuodesta
1988 ldhtien.

Lisatietoja
alihankinta.fi ja
tampereenmessut.fi

Teksti- ja kuvaldhde
Tampereen Messut

TECNA - tyokalukeventimet
TECNA - pistekoneet ja kirjet
IBEDA - kaasuturvatuotteet
MESSER - kaasunjakelujarjestelmat

Pultinhitsauslaitteet ja hitsattavat kiinnikkeet
PLYMOTH - kohdeilmastointi
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Vesileikkaustuotteet

» solumuovista asennusvalmiit komponentit
» kerailyrasiat, laipat, tiivisteet, design-tuotteet
» vaneri- ja kumituotteet, ja paljon muuta...

Vesileikkauksen varaosat

» WSI®-tuotteiden sertifioitu maahantuoja
» Ceratizit®, Allfi®, Roctec® laatumerkit
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Turvalasituotteita valmistava Kimmelux
ndkee PIA ry:n jdsenyydessa paljon etuja

Kimmelux-turvalasituot-
teita valmistava Sa-Ta-Hy
Oy on hyvaksytty Puolus-
tus- ja llmailuteollisuus
PIA ry:n jasenyritykseksi.

aimme jdseneksi sii-
— H td syystd, ettd PIA on

meille oikea instanssi
olla mukana vaikuttamassa asioi-
hin ja saada tietoa siitd, mitid puo-
lustus- ja turvallisuusalalla tapah-
tuu, kertoo toimitusjohtaja Jarkko
Tarnanen.

— Jiasenyydestd on toivottavasti
hyotyd myos verkostoitumismie-
lessd, silld jdsenyrityksissd on ny-
kyisid ja potentiaalisia asiakkaita.
PIA:n kautta tavoitamme ihmisii,
jotka voivat avata meille kanavia
suuntaan jos toiseenkin.

Myos Suomen Nato-jdsenyys
lisdd mahdollisuuksia Kimmelux-
turvalasituotteiden viennille.

—Tuotteemme ovat Naton stan-
dardien mukaisia. PIA-jdsenyys on
tdssikin suhteessa hyddyllinen tie-
donsaannin ja kontaktien luomisen
kannalta, Tarnanen huomauttaa.

Maailmalla kaivataan
turvallisuutta

Kimmelux valmistaa turvalasituot-
teita, joita kiytetddin mm. henkils-
suojaamiseen ajoneuvoissa. Mur-
ron- jaluodinsuojalasit sopivat hy-
vin my0s teollisuuden ja rakenta-
misen tarpeisiin.

— Ukrainassa kéytdvi sota on ai-
heuttanut sen, ettd kaikkialla kiinni-
tetdédn aiempaa enemmin huomiota
henkildiden turvallisuuteen merkit-
tavissd kohteissa ja muissakiinteis-
toissd. Hallintorakennukset, paét-
tdjien asuinrakennukset, ldhetystot
jamuut vastaavat kohteet halutaan
rakentaa sellaisiksi, ettei niitd vas-
taan pédse helpolla hyokkaimién.
Suojaushaaste on tdnd pdivini pal-
jon kovempi kuin ennen vanhaan,
kuvailee Jarkko Tarnanen.

Kimmeluxin turva- ja murron-
suojalaseja menee kotimaassa til-
14 hetkelld ldhinnd Puolustusvoi-
mien tarpeisiin ja julkishallinnon
rakentamiskohteisiin. Kansainvili-
sesti asiakaskuntaa ovat myos yri-
tykset ja yksityisen sektorin raken-
taminen.

—Nykyinen maailmantilanne li-
sdd kysyntéd, Tarnanen toteaa.

—Kansainvilistyminen on meil-
le seuraava askel, markkinat maail-
mallaovat valtavat. Suomi on hyvi
kotipesd, suomalaista teknologiaa
ja korkeatasoista osaamista arvos-
tetaan ympéri maailmaa. Haemme
kasvua, mutta etenemme kuitenkin
askel kerrallaan ja jarkevéssd mit-
takaavassa.

Joustava toteutus
kaikenlaisiin rakennuksiin
Kimmeluxin repertuaariin kuulu-
vat myos sihkdmagneettisen aalto-
liikkkeen suodattavat EM-suojalasit.
Tissikin tuoteryhméssid kysyntd on
kasvussa.

— Olemme 16ytineet hyvid yh-
teistyokumppaneita, joiden kanssa
kehitimme EM-suojatuotteitamme
vastaamaan mm. viranomaisten

"Kimmelux panostaa vahvasti kehittdmistyohon seuraavien 2-3 vuoden aikana”, kertoo Jarkko Tarna-

nen. Kuva: Jarno Artika

tarpeisiin. PIA-jdsenyyden kaut-
ta voimme entisestddn vahvistaa
osaamistamme télldkin saralla.

Jarkko Tarnanen kertoo, ettd
Kimmelux pystyy toimittamaan
kiinteistoihin eristelasien lisdksi
pintalaseja, joissa on tarpeen mu-
kaan luodinkestoa, murtosuojaa ja
EM-hiirion suojaa.

— Arkkitehtuurin ja rakennus-
suunnittelun kannalta toteutus voi
olla oikeastaan minké#lainen tahan-
sa. Turvatuotteiden ulkonidko muis-
tuttaa tavallista ikkunalasia.

Satsaus tuotekehitykseen
Jarkko Tarnasen mukaan Kimme-
lux panostaa kehittdmisty6hon to-
della voimakkaasti seuraavien 2—-3
vuoden aikana.

— Meilld on kdynnissd EU:n ja
ELY-keskuksen osarahoittama tuo-
tekehityshanke. Se jatkuu vuoden
2025 loppuun. Tarkoituksemme on
saada kehitys- ja testaustyot tehtyéd
vuosina 2023-24,ja uskoakseni tie-
tyt tuotteet saamme sertifioitua ja
myyntiin jo vuoden 2024 aikana.

— Kehityshankkeen myoté uu-
simme omaa konekantaa ja kalus-
toa. Liséksi meilld on erinomainen
yhteistydokumppani, jolla on maail-
man parhaat laitteet. Meidén ei ole
jarkevid investoida laitteisiin, jotka
kumppanillamme jo on.

— Kimmeluxilta tulee tuote-
suunnittelun osaaminen, kumppa-
nilla on valmistuskyky, ja lisdksi
myyntiverkosto toimii sujuvasti,
Tarnanen tiivistia.

Osaava henkil6sto on
menestyksen avaintekija
Yrityksen osaaminen on vankalla
pohjalla. Taustalla on yli 20-vuo-
tinen historia, ja henkilokunta on
pitkdjéanteisesti sitoutunutta, osaa-
vaa ja turvallisuustietoista.

— Henkilokunta on ykkosjut-
tu. Kun tdissd on ammattilaisia
10-20-vuoden kokemuksella, on

I Tuotteemme
kestavat sen, mitd
niiden luvataan
kestavan!
|

asioita hyvé viedd yhdessi eteen-
péin, korostaa Jarkko Tarnanen.

Lasialalle ei16ydy tekijoitd kou-
lun penkilti, joten Kimmeluxilla
koulutetaan uusia ammattilaisia
mestari-kisélli-periaatteella.

— Nuorin tyontekijaimme on
17-vuotias, ja hinen isdnsékin tyOs-
kentelee meilld, Tarnanen kertoo
esimerkin.

— Kun motivoitunut nuori saa
koulutusta tyon saloihin kddesté pi-
tden, tulokset ovathyvid. Kukaan ei
ole mestari syntyessdédn, mutta jo-
kainen kylld oppii, jos haluaa. Lasi
on rakennusmateriaali siind missa
vaikkapa puu, mutta lasi ei toisaal-
ta anna paljoa anteeksi.

Kovat vaatimukset
yritysturvallisuudelle
Turvallisuusalalla toimivan yri-
tyksen on huolehdittava tarkoin
kulunvalvonnastaan ja kybertur-
vallisuudestaan. Vastaavasti myos
seula padstd nakemiin asiakkaiden
sensitiivistd tietoa on tiukka.

— Siiné on pitkét turvaselvityk-
set, jotka meidén tdytyy kédyda lapi,
ettd toimituksen kannalta tarpeel-
lisiin papereihin pédstidin kasik-
si. Esimerkiksi tarjouspyynndissa
on usein halutut rakenteet esitetty,
mutta ei ole kerrottu kohteita, mi-
hinrakenne tulisi. Se selvidd sitten,
jos tilaus toteutuu.

— Tietoturva on meilld korkeal-
la tasolla, ja kehitimme sitd mai-
ritietoisesti eteenpiin. Salaisen tai
luottamuksellisen tiedon kisittely
on meilld isossaroolissakoko ajan,
kun toimimme Patrian ja Millogin
kaltaisten asiakkaiden kanssa.

Adrimmadisen kestéivia ja
testattuja huipputuotteita
Miksi turvalasiasioissa kannattaisi
kddntyd nimenomaan Kimmeluxin
puoleen?

— Kiertelemiittd voin todeta, et-
td meilld on parhaat tuotteet. Ne on
testattu ja sertifioitu erittdin vah-
vasti. Tuotteemme kestédvit sen,
miti niiden luvataan kestévin. Li-
siksi olemme kotimainen yritys,
vastaa Jarkko Tarnanen.

— Sertifiointi on jatkuvaa kehit-
tdmistyoté, josta ei voi hellittda.
Kilpailu on kovaa. PIA:n jisenyy-
den kautta saamme tietoa seké alan
ja tuotteiden kehityksesti ettd asi-
akkaiden tarpeista ja toiveista. Tur-
valaseissa pyritidin koko ajan kohti
kevyempii ja ohuempia ratkaisuja.
Tuotteen sertifiointi maksaa 25-40
tuhatta euroa, joten on syyti olla
selvilld siitd, onko sertifioitavalla
tuotteella varmasti kysyntia.

Esimerkiksi Kimmelux-mur-
ronsuojalasit valmistetaan yhdista-
miéllé lasi- ja polykarbonaattilevyji
yhteen uniikilla Panstor-yhdisteel-
14. Lopputuloksena on korkeimman
tason mekaanisen suojan takaava
tuote, joka paitsi tayttdd SFS-EN
356 -standardin iskunkestdavyys-
vaatimukset, myos kestdd paljon
standardivaatimuksia enemmén.

—Tuotekehityksessd emme pyri
menemain siitd, mistd aita on ma-
talin, vaan huomioimme aina jo-
kaiseen luokitukseen pahimmat
mahdolliset uhkakuvat, Tarnanen
$anoo.

Mita lasista tarvitaan,
sitd Kimmeluxilta saa
Kimmelux on tunnettu pohjoiskar-
jalainen tuotemerkki jo yli 20 vuo-
den ajalta. Uuden alun bréndi sai
vuonna 2021, kun Mika Saarelai-
sen, Jarkko Tarnasen ja Anssi Hyt-
tisen perustama Sa-Ta-Hy Oy osti
Kimmeluxin liiketoiminnan.

— Kimmeluxin aiempi yrittdji

Katso Kimmelux-
turvalasin esittelyvideo:

konsultoi meiti tiiviisti oman yri-
tyksensd kautta, joten hiinen tieto-
taitonsa on edelleen kiytettdvis-
simme, Tarnanen mainitsee.

Kimmeluxin tuotevalikoima on
hyvin laaja. Rakennuslasituksissa
asiakkaita ovat rakennusliikkeet ja
yksityishenkil6t. Tdyden palvelun
lasiasiantuntijana Kimmelux tarjo-
aakaikki rakennuslasituksiin liitty-
vit tuotteet sekd mittaus- ja asen-
nuspalvelun. Ajoneuvojen tuulila-
seihin liittyvét toiminnot on eriy-
tetty itsendiseksi yritykseksi, jolla
on oma vetija.

— Lasi on luonnon materiaali,
jonka suosio rakentamisessa kas-
vaa jatkuvasti. Tuotantoprosesseis-
sa pyrimme mahdollisimman vi-
hiiseen ympéristorasitukseen, ker-
too Jarkko Tarnanen.

— Vaikka turvallisuusalalla toi-
mimmekin, niin meihin voi toki ot-
taa yhteyttd muitta mutkitta. Ker-
romme mielellimme turvalasituot-
teista, niiden kéyttokohteista ja so-
veltuvuudesta erilaisiin arkkitehto-
nisiin ratkaisuihin.

kimmelux.fi

£ lin]©)

013 263 2200
myynti@kimmelux.fi
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Puolustusalalla toimiminen vaatii yrityksilta paljon

Puolustus- ja IImailuteollisuus PIA
ry on Suomessa toimivan puolus-
tus-, ilmailu-, avaruus- ja turvalli-
suusteollisuuden etujarjesto.

IA:n jisenyritykset janiiden osaami-

nen ovatkiinted osa sekid Suomen ko-

konaisturvallisuutta etti sotilaallista

huoltovarmuutta. Ne tuottavat kor-
keatasoisia suorituskykyjd kustannustehok-
kaasti toimien verkostoituneesti kotimaassa
ja kansainvilisesti.

PIA:n tehtévi on edistid jdsenyritystensi
toimintaedellytyksid, kilpailukykyi ja ver-
kottumista kansallisesti ja kansainvélisesti
sekd tukea Suomen viranomaisia kokonais-
turvallisuuskysymyksissd. PIA on yksi Tek-
nologiateollisuus ry:n toimialayhdistyksista.

Yritykset edistadvat

yhteistd turvallisuutta

PIA:llaon 150 jdsenyritysti, jotka padsihteeri
Tuija Karangon mukaan ovat eri kokoisia
ja toimivat eri puolilla Suomea.

— Yhdistidvé tekijd on se, ettd jasenyritys-
ten loppuasiakas tai heidén teollisen loppu-
asiakkaansa loppuasiakas on kokonaisturval-
lisuutta tuottava viranomainen Suomessa tai
ulkomailla.

— Jasenyrityksemme myotdvaikuttavat
paitsi suomalaiseen, my0s eurooppalaiseen
ja globaaliin turvallisuuteen, varsinkin nyt
Nato-jdsenyyden aikakaudella.

Vahva synergiahyoty

Tuija Karanko kertoo, ettd PLA:n toimialoista
eniten on esilld puolustus, joka on liikevaih-
dollisesti suurin segmentti. Turvallisuus on
monitahoinen jakasvavaala,jamyos ilmailu
ja avaruus ovat nousussa.

— Jarjestomme aloilla on huomattavia sy-
nergioita. Nykyisin ei endd voida puhua ra-
jatusti ”puolustusteollisuudesta” tai ilmai-
luteollisuudesta”. Teknologiat ovat samoja,
sovellukset erilaisia.

—Suurin osa néistd 150 yrityksestd on mo-
nitoimialayrityksid, eli he toimivat PIA:n toi-
mialojen liséksi myos muilla aloilla. He te-
kevit digitaalisia ratkaisuja, teollisuusauto-
maatiota, viestintdi ja niin edespdin.

Komponenteista kyberiin

Tuttuja jaisoja PIA:n jasenyrityksid ovat pe-
rinteiset puolustussektorin toimijat, kuten
Patria, Nammo ja Millog. Turvallisuussek-
torilta 16ytyy mm. Airbus Defence and Spa-
ce ja Suomen Erillisverkot, ilmailun saralta
mm. Finnair Tekniikka. Avaruusalalla PIA:n
jasenid ovat kaikki merkittdvét suomalaiset
avaruustoimijat, kuten viime aikoina julki-
suudessa esilld ollut satelliittiyhtio ICEYE.

Toisentyyppistd laitaa PIA:n jdsenistossd
edustavat osatoimittajat, joiden rooli voi olla
jopa komponenttitasolla.

— Jdsenissamme on yrityksid, jotka tarjo-
avat kotimaisille tai kansainvilisille yrityk-
sille komponentteja, alajirjestelmid, palve-
luita ja alihankintaa.

— Skaala ulottuu maalaamisesta ja hitsaa-
misesta kyberkyvykkyyksiin ja digitaaliseen
signaalitiedusteluun. Tuotteita kdytetddn
maalla, meren pinnan péélld ja alla, ilmassa
sekid avaruudessa, kuvailee Tuija Karanko.

Pitkdjdnteista sitoutumista
Varsinkin puolustustoimialan hankkeille on
tyypillistd pitkédjanteisyys. Hankintaproses-
si voi kestdd vuosia, ja tuotteiden elinkaari
voi olla jopa vuosikymmenia. Toiminta on
hidasliikkeistd ja etenee sykleissa.

— Jos yritys haluaa esimerkiksi kompo-
nentti- tai alajirjestelmétoimittajaksi tille

{

Kuva: ICEYE Oy

toimialalle, se edellyttidd pitkdaikaista si-
toutumista joko suoraan loppuasiakkaaseen
tai arvoketjun kautta. Tamai ei ole toimiala,
jossatullaan kéymaén, Tuija Karanko toteaa.

My®és tuotannon turvallisuusaspektit on
otettava huomioon. Kun loppuasiakas edel-
lyttdd padtoimittajalta tiettyjen turvallisuus-
nikokulmien huomioimista standardeineen
ja auditointikriteereineen, jatkuvat samat
vaatimukset alihankintaketjuun.

— Myds kybersuojausasiat vyorytetddn
loppuasiakkaan toimesta ensin pédétoimit-
tajalle ja sitd kautta koko toimitusketjuun,
mainitsee Karanko.

— Yrityksille sertifikaattien mukainen toi-
minta tuo yleensi lisdkustannuksia verrat-
tuna siihen, jos sertifikaattien mukaisesti ei
toimittaisi. Yrityksen tdytyy pohtia, onko ti-
mi sellainen sektori, jossa yritys aidosti ha-
luaa toimia ja onko yritys valmis toimintaa
resursoimaan.

Yht&ilta tavanomaista

bisnestd, toisaalta taas ei
Toimitusketjut ovat puolustusteollisuu-
dessa(kin) usein paikallisia, kuten vaikka-
pasuomalaisessa sotilasajoneuvojen valmis-
tuksessa.

— Toimittajat voivat olla ajan oloon suu-
remmasta toimijasta erkaantuneita tai ulkois-
tettuja spin-offeja, mutta ekosysteemi on kui-
tenkin rakentunut paikallisesti.

—Téama ei kuitenkaan tarkoita sité, etteikd
hyvilli tietotaidolla, tuotteella tai palvelulla
pédsisi ndihin ketjuihin mukaan. Téssi pite-
vit normaalit B2B-toiminnan lainalaisuudet
jatoiminnot niin Suomessa kuin kansainvili-
sesti. Ei se ole sen kummoisempaa, vinkkaa
Tuija Karanko.

Toisaalta Karanko korostaa, etti puolustus
on poliittinen ja protektionistinen toimiala
erityisesti kansainvilisilld kentilla.

— Kaupan esteeksi voi tulla kaikenlaisia
seikkoja.

— Yksi tapetilla oleva aihepiiri on kiina-
laisten komponenttien ja jirjestelmien kayt-
t6. Nykymaailmassa yrityksen kannattaa
pohtia, miki on kiinalaisten komponenttien
kiyton tai Kiinan-myynnin suhde ldnsimai-
sen markkinaan. Poliittinen suuntaus on va-

litettavasti menossa siihen, ettd yrityksen on
valittava puolensa. Puolustusala on vahvasti
sidoksissa lidntiseen maailmaan.

Rajalliset mahdollisuudet
kaupantekoon

Nato-jasenyys avaa yrityksille eittamittd
mahdollisuuksia, mutta siitd, millaisia, on
esitetty erilaisia arvioita. Tuija Karanko on
suhteellisen pidittidytyviiselld kannalla.

—Perinteinen suomalainen puolustusteol-
lisuus on myynyt Nato-maille jérjestelmié ja
palveluita jo vuosikymmenten ajan. Mark-
kina on erittdin protektionistinen, suurim-
mat valtiot ostavat ldhestulkoon kaiken ko-
timaastaan.

Karanko muistuttaa, ettd Nato itsessédian ei
osta paljoakaan puolustusteollisuuden tuot-
teita, koska puolustusliiton suorituskyvyt pe-
rustuvat jasenmaiden kyvykkyyksiin.

— Naton pienemmilld jasenmailla on ten-
denssi tehdd hankintoja muista jisenmaista,
jos tuotetta ei ole omasta maasta saatavilla.
Se on myds tapa osoittaa sitoutumista liittou-
maan. Nyt suomalaiset yritykset ovat ringis-
sd mukana ja tulevat toivottavasti aiempaa
aidommin tarjouskilpailuissa huomioiduiksi.

Naton omat hankinnat tehddén Naton
budjettivaroin, ja suomalaiset voivat osal-
listua tarjouskilpailuihin samoilla ehdolla
kuin muutkin.

—Naton tekemistd hankinnoista saattaakin
avautua suomalaiselle teollisuudelle otollisia
tilaisuuksia, koska Nato tarvitsee mm. johta-
misjirjestelmiinfrastruktuuria ja muita digi-
taalisia jirjestelmid, joissa suomalaiset ovat
vahvoja osaajia, Karanko kertoo.

NSIP tukee infrahankkeita

Natolla on erityinen turvallisuusinvestoin-
tiohjelma (NATO Security Investment Pro-
gramme NSIP), jolla se rahoittaa sellaisia ji-
senmaissa toteutettavia infrahankkeita, jotka
ovat tarpeen nimenomaan jasenyyden vuoksi
ja joista jasenmaan ei olisi kohtuullista vas-
tata yksin.

Tuija Karangon mukaan kéytinnon esi-
merkki voisi olla vaikkapa kiitoradan piden-
tdminen tai uuden kiitoradan rakentaminen.

— Megaluokan hankkeista ei olisi kyse,
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mutta paikallisesti merkittdvistd. Suomessa
tdllaiset hankkeet varmastikin kiinnostaisi-
vat esimerkiksi infrarakentamisen yrityksié.

Kestdvinta hyotyd
verkostoitumisesta

Tuija Karanko nikee, ettd vakainta hyotyé
suomalaisille yrityksille on osallistumisesta
Naton eri tydryhmien toimintaan.

—Sekin on kovin pitkéjénteistd, eikd siind
yritykselle lyhyelld tdhtdimelld jad valttimiit-
td viivan alle paljoakaan, mutta tyoryhmi-
tyoskentelyssd onkin kyse verkostojen luo-
misesta. Tyoskentely antaa yrityksille ym-
maérrystd Naton ja loppuasiakkaan tarpeista.
Se on ddrettdmin arvokasta tietdmysti talla
alalla toimiville yrityksille.

— Lihtokohtaisesti kaikista maista 16ytyy
PIA:a vastaava organisaatio, ja Nato-maiden
kollegoilta olen saanut sen suuntaisia vies-
tejd, ettd meiddn suomalaisten kanssa voi-
daan nyt tehdé perinpohjaista yhteistyoté,
kun olemme jdseneksi tulleet.

Yhteisty6 on arvokasta

Suomalaisen puolustus-, ilmailu-, avaruus-
jaturvallisuusteollisuuden yhteenlaskettu lii-
kevaihto on vuosittain n. 1dhes kaksi miljar-
dia euroa. Suora tyollistdvyys on n. 10 000
henkiloa.

Viennin osuus liikevaihdosta vaihtelee
vuosittain projekteista riippuen, mutta osuus
on joka tapauksessa suuri,40—60 % liikevaih-
dosta, joillakin yrityksilld yli 90 %.

— Suomalainen kokonaisturvallisuuden
malli, jota huoltovarmuusty® tukee, on ndyt-
tanyt vahvuuksiaan sekéd koronapandemian
ettd Ukrainan sodan aikana. Se, miten eri alo-
jen yritykset kehittdvit ja ylldpitavit omaa
jatkuvuuden hallintaansa ja varautumistaan,
on todella arvokas suomalaisen yhteiskunnan
vahvuus, Tuija Karanko arvioi.
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Pelastusylijohtaja Kimmo Koh-
vakan mukaan Vendjan hyok-
kdayssota Ukrainassa on ravistel-
lut monella tavalla kansainvalis-
ta yhteistyota ja eri maiden va-
rautumissuunnittelua. Sota on
vaikuttanut myods suomalaiseen
pelastustoimeen.

— Ensinnékin olemme ldhettineet ukrai-
nalaisille pelastajille laajalla skaalalla eri-
laisia materiaaliryhmii, kuten henkilokoh-
taisia varusteita ja ajoneuvoja. Tamé ty6 on
ollut jatkuvaa ja se alkoi heti Vendjan hyok-
kiystd seuranneena pdivind 25.2.2022. Si-
sdministeri6 ja pelastusosasto koordinoivat
siviilimateriaaliapua.

— Ukrainan sotaa analysoidaan my®os siité
nikokulmasta, mitd tastid sindnsid tavattoman
vakavasta ja kamalasta tilanteesta voimme
oppia omaan kansalliseen varautumiseem-
me, Kohvakka mainitsee.

—Havainnot Ukrainasta alleviivaavat siti,
kuinka térkedi tdndkin pédivéni valitettavasti
on varautua kaikkein karmeimpiin ja pahim-
piin skenaarioihin. Olemme todistaneet Uk-
rainassa tarkeiden kohteiden systemaattista
jatarkoituksellista tuhoamista, jonka tarkoi-
tuksena on vaikeuttaa ihmisten elaméa mah-
dollisimman paljon. Energiainfrastruktuurin
tuhoaminen on heikentdnyt mydos teollisuu-
den ja yritysten toimintaedellytyksii, ja teol-
lisuuteen on kohdistunut asevaikutusta joko

Pelastusylijohtaja Kimmo Kohvakka:

‘On koko ajan ylldpidettava jarjestelmaa,
joka pystyy vastaamaan kaikkiin haasteisiin”

Pelastusylijohtaja Kimmo Kohvakka.
Kuva: Siséministerio

suoraan tai vihintddnkin oheisvaikutuksena.

Suomessa tehty omatoiminen varautumi-
nen on painottanut arjen paivittdisid haas-
teita ja onnettomuusuhkia, mutta sen lisdksi
kansallisessa ajattelussa on aina ollut muka-
na myo6s varautuminen laajoihin poikkeus-
oloihin. Kimmo Kohvakan mukaan nyt on
syytd pohtia niitd olosuhteita, jotka ddrim-
madisiin poikkeusoloihin sisiltyisivit, ja sitd,
mitd vield voisimme tehda.

— Onko esimerkiksi yritysten pelastus-
suunnittelussa ja omatoimisessa varautumi-
sessa kauttaaltaan mietitty véestonsuojelu,

Valtra-myyjasi:
www.agcosuomi.fi

AJATTELEE KUIN AMMATTILRINEN
TYOSKENTELEE KUIN PETO

VALTRAN UUSI Q-SARJA

henkil6ston koulutus, toiminnan jatkuvuus
ja muut tarpeelliset osa-alueet?

Nato-ulottuvuus
viranomaisyhteistyon kautta
Varautumisen kokonaiskuvaan kuuluu myos
Suomen kansallinen turvallisuusratkaisu.
Kimmo Kohvakka kertoo, ettd pelastustoi-
messa Nato-yhteistyotd on tehty koko rau-
hankumppanuuskauden ajan vuodesta 1994,
ensin siviilivalmius-késitteen ympérilla ja
myShemmin ns. resilienssityond, joka si-
sdltdd siviilivalmiuteen, pelastustoimeen ja
véestonsuojeluun liittyvét asiat.
—Poikkeusoloja koskevassa kansallisessa
suunnittelussa teemme perinteisesti yhteis-
tyotd Puolustusvoimien kanssa, ja on selvii,
ettd Nato-jidsenyys tuo tyohon liittoumatason
ulottuvuuden, kun puhutaan pelastustoimen
vastuista esimerkiksi védestonsuojelussa.

llmastonmuutos lisdad
onnettomuusriskeja

Yksi kansainviliseen toimintaan ja ymparis-
t60n liitty v akuutti asia on ilmastonmuutok-
sen aiheuttamiin uhkiin varautuminen.

— On hyvid muistaa, ettd globaali ilmasto-
hititila on koko ajan kidynnissd. Myos Suo-
messa tdytyy jatkuvasti kehittdd kansallisia
suorituskykyjé sitd varten. Esimerkiksi met-
sd- jamaastopalojen yleistyminen kuumien ja
kuivien kesikausien aikana on meilldkin sel-
ked tilastollinen tendenssi, Kohvakka sanoo.

—Metsé- ja maastopalojen torjunta on osa
pelastustoimen eurooppalaista yhteistyota.
Esimerkiksi viime vuonna suomalaisia pe-
lastajia oli kuukauden ajan valmiudessa Krei-
kassa, ja tille kesélle on tulossa vastaavanlai-
nen jirjestely. Yhteinen eurooppalainen va-
rautuminen metsi- ja maastopalokausiin tu-
lee olemaan néilld ndkymin pysyvi asetelma.

Sujuva siirtyma hyvinvointialueisiin
Kotimaassa aloittivat hyvinvointialueet toi-
mintansa tdmén vuoden alussa. Pelastustoi-
men osalta Kimmo Kohvakka toteaa, ettd uu-
distuksen kdynnistyminen ja liikkeelle 14hto
on sujunut hyvin ja ennakoidusti.

— Kentén peruspalvelutydssd muutos ei
nikynyt, eikd sen ollut tarkoituskaan nékya.
Muutamaa poikkeusta lukuun ottamatta toi-
minta jatkui samoilla alueilla kuin ennen-
kin, joten siirtymé pystyttiin toteuttamaan
saumattomasti.

—Uudistus liittyykin ldhinné siihen, kuin-
ka pystymme toteuttamaan hyvinvointialu-
eiden sisélld hyvéi yhteistoimintaa ja syner-
giaa sosiaali- ja terveystoimen kanssa, Koh-
vakka korostaa.

Kansallinen yhdenmukaisuus
helpottaa yrityksia

Uudistuksen myoté valtion ohjaus pelastus-
toimessa vahvistui, miké parantaa entistéd yh-
denmukaisempien ja siten yhdenvertaisem-
pien pelastustoimen palveluiden tuottamista
koko maassa.

—Toivottavasti uudistuksen tavoitteet val-
takunnallisesti yhtendisemmistd suuntavii-
voista esimerkiksi onnettomuuksia ehkiise-
vissi tyossd toteutuvat. Ajatuksena on, ettd
kokonaisuus toimii mahdollisimman hyvalla
yhteiselld tietopohjalla. Sisdministerién oh-
jauksella ja valtion uusilla ohjaustyokaluilla
pystymme huolehtimaan siitd, ettd voimme
tukea alueita tyossédn ja toisaalta olla vah-
va kansallinen toimija, jos isompia harteita
tarvitaan.

Kimmo Kohvakka toteaa, ettd varsinkin
koko maan laajuisesti toimivien yritysten né-
kokulmasta yhteistyotéd pelastustoimen kans-

sa hankaloitti aikaisemmin eroavaisuudet
alueiden vililli.

— Yritysten suuntaan vuoden alusta voi-
maan tullut rakenne nékyy toivottavasti ai-
empaa linjakkaampana kansallisena na-
koalana. Toivottavasti voimme nyt toimia
asiakkaiden kannalta yhtendisemmin koko
maassa.

Pelastustoimen uusi

strategiakausi alkoi

Valtioneuvosto vahvisti viime vuoden lop-
pupuolella pelastustoimen valtakunnalliset
strategiset tavoitteet vuosille 2023-2026.
Ensimmdinen tavoite on, ettid pelastustoi-
men palvelutaso toteutuu yhdenvertaisesti
ja laadukkaasti sekd valtakunnallisesti ettid
alueellisesti.

Usea tavoitekohta liittyy pelastustoimen
palvelutuotantoon, kuten onnettomuuksien
ehkdisyyn. Siltéd saralta Kimmo Kohvakka
nostaa esiin tavoitteen puolittaa tulipalojen
maérd vuoteen 2030 mennessd.

— Se on urakka, johon tarvitaan ilman
muuta my0s elinkeinoeldmén kanssa tehti-
vid yhteistyotd. Kyseesséd on mielenkiintoi-
nen onnettomuuksien ehkdisyn osa-alue, jos-
ta saamme mallin ja rakenteen kaikenlaisten
onnettomuuksien vihentdmiseen timén pii-
vén yhteiskunnassa.

Riittadko henkilostoa?

Kimmo Kohvakka korostaa, ettéd pelastustoi-
minnan kannalta télld strategiakaudella on
oleellista se, kuinka saadaan varmistettua pe-
rustoimintavalmius kattavasti koko maassa.

— Avainasia on henkilostomiéri: Kuinka
pystymme varmistamaan, ettd meilld on riit-
tavisti sekd paitoimisia pelastajia ettd sopi-
muspelastajia?

— Nyt riveissimme on noin 20 000 pe-
lastajaa, joista 4 000 pddtoimista ja 16 000
sopimuspelastajaa. Arvioimme, ettd vuo-
teen 2030 mennessi tarvitsemme padtoimi-
sia pelastajia noin tuhat liséd, jotta voisimme
tayttad lakisdateiset tehtdvamme. Arvio sopi-
mushenkilston poistumasta on epétarkem-
pi, mutta heiddnkin osaltaan kyse on useista
tuhansista. On tavattoman tirkedi pelastus-
toimen valtakunnallisen palvelun kannalta,
ettd kautta maan on myos riittdvd sopimus-
henkil6sto olemassa.

Omaan pelastuslaitokseen

voi ja kannattaa ottaa yhteyttd
Varautumiseen liittyvissd asioissa pelastusy-
lijohtajarohkaisee yrityksid ottamaan yhteyt-
td oman alueen pelastuslaitokseen.

— Sieltd kannattaa aina ldhted alkupééta
purkamaan, olipa kyse sitten arjen haasteis-
ta tai laajemmasta varautumisesta poikke-
usoloihin. Ndin myds pelastusviranomainen
PYysyy ajan tasalla siitd, millaisia ajankohtai-
sia ja uusia asioita yrityskentélld nousee esil-
le. Paikalliselta tasolta osataan ohjata eteen-
pdin, jos kysymys vaatii laajempaa kansal-
lista tarkastelua, tai jos paras asiantuntemus
Ioytyy jostakin muualta.

— Suomalainen toimintamalli on yhteis-
tyotd, jossa ovat mukana myos teollisuus,
yritykset ja koko elinkeinoeldmi. Meidéin
pitdd yhdessd arvioida ennalta riskeji ja va-
rautua niihin. Pelastustoimen on pystyttiavi
tukemaan yritysten omatoimista varautumis-
tatarjoamalla riittavét tiedot ja perusteet, joi-
hin yritykset voivat nojata. Toisaalta oman
varautumisen osalta kukin toimija on itse se
paras asiantuntija, Kimmo Kohvakka toteaa.

Pelastustoimi sisdministerion www-sivuilla:
intermin.fi/pelastustoimi
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Tana vuonna 20 vuotta tayttava Milcon Oy
on sahkoteknillisen materiaalin maahan-
tuontiin ja tukkumyyntiin erikoistunut yri-
tys. Laaja palvelukonsepti pitdaa sisallaan
kaapeloinnit, johtamisjarjestelmamateriaa-
lit seka sahkdmekaaniset kokoonpanot. Asi-
akkaita palvellaankin yksittdisistda kompo-
nenteista aina kokonaisjarjestelmiin saakka.

Toteutamme mm. kaapelinvalmistusta, elektroniikka-
valmistusta, sdhkdmekaanista kokoonpanoa, hitsaus-
ta, koneistusta, muovivaluja sekd erikoistekstiilival-
mistusta. Itse vastaamme tuotteen kokonaislaadusta.

Milcon Oy
Monipuolisia ratkaisuja sahkotekniikan ongelmlin

ei aina 10ydy valmista ratkaisua ja
silloin tarvitaan asiantuntemusta,
kokemusta ja ammattitaitoa.

- Me tarjoamme asiakkaillemme asi-
antuntijatukea haastavien olosuhteiden
projekteissa ja tahtadamme pitkiin kump-
panuuksiin. Yhteistyossd maailman joh-
tavien jirjestelmélaitevalmistajien kans-
sa, pystymme takaamaan markkinoiden
parhaimmat ratkaisut sihkétekniikan
ongelmiin, kertoo Milcon Oy:n toimi-
tusjohtaja Janne Korpinen ja jatkaa:

- Kaksi vuotta sitten Milcon Oy fuu-
sioitui osaksi Boreo Oyj porssiyhtiota,
joka mahdollisti yrityksellemme lisdéd
resursseja voimakkaaseen kasvuun.
Yrityskaupan myotd olemme muutta-
neet viime syksynd uusiin, modernei-
hin tiloihin sekd samalla olemme pii-
vittineet laatujirjestelmdmme seké pro-
sessit. Toukokuussa Inspecta Sertifiointi
myonsi meille ISO9001:2015 — laatus-
ertifikaatin, jonka olemme ottaneet yl-
peénd vastaan.

Kalkkun sdhkotekniikan ongelmiin

Pitkdaikaista yhteistyota
Milcon Oy:n pitkéaikaisiin asiakkuuk-
siin kuuluvat monet teollisuuden toimi-
jat (kone-, moottori- ja teknologiateol-
lisuus) sekd puolustusvilineteollisuus.
- Meidén 18 hengen tiimilld on pitka-
aikainen kokemus vaativien kaapeli- ja
liittostekniikan tuotteista, tuntemuksesta,
rakenteiden suunnittelusta ja toteutuk-
sesta. Me toimitamme laadukkaat johto-
sarjatarvikkeet sekd valmistamme pro-
totuotteet dokumentointeineen. Tarvitta-

essa huolehdimme projektin aina sarja-
valmistukseen saakka. Kaytossimme on
myos laadukkaiden alihankkijoidemme
verkostot. Lisdksi huolehdimme toimi-
tettujen laitteiden ja jédrjestelmien va-
raosahuollosta niiden koko elinkaaren
ajan, sanoo Korpinen.

Uudet toimitilat Pirkkalassa
Milcon Oy on syyskuussa 2022 muutta-
nut uusiin tiloihin Pirkkalan Linnakal-
lioon. Tampereen ja Ikaalisten toiminta
on nyt siirtynyt yhden katon alle.

- Uudet tilat kokoavat Milconin emo-
yhtion Boreon Pirkanmaan toimintoja

Kuvassa uudet toimitilat osoitteessa
Ruutanankorventie 2 Pirkkala.

samalle alueelle. Tampere Campukselle,
Milconin liséksi, ovat siirtyneet teknisté
kauppaa harjoittava Machineryn kone-
pajaliiketoiminta sekd Elektroniikan- ja
elektromekaniikan kokonaisratkaisuja
tarjoavan Yleiselektroniikan Tampereen
myyntitoiminnot.

- Muutoksen odotetaan auttavan Bo-
reo-konsernin yhtiditi litketoimintojen-
sa kehittimisessi sekd mahdollistavan
paremmin konsernin liiketoimintojen
synergiaetuja, linjaa Korpinen.

MILC®N

Lisatietoa tuotteista ja palveluistamme:
www.milcon.fi

Maailman

tietoturvallisimmat

alypuhelimet ja

*

kommunikaatio-

ratkaisut

Bittium

www.bittium.com

Bittium Tough Mobile™ 2 C

Bittium Tough Mobile™ 2
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Suomen on korkea aika panostaa tieston kuntoon

Jarjestyksessaan 67. Suo-
men Kuljetus ja Logistiikka
SKAL ry:n liittokokous Ro-
vaniemella 10.6. totesi jul-
kilausumassaan, ettd Suo-
men on korkea aika panos-
taa tieston kuntoon. Huo-
nokuntoinen tiestd on jo
haaste yrittajyydelle. Aiem-
min julkaistussa Kuljetus-
barometrissa tuli esille kul-
jetusyrittdjien kasvavat kus-
tannukset ja osaajapula.

ieliikenne vastaa noin 90 prosentis-

ta Suomessa kuljetetuista tavaraton-

neista. Sujuvat kuljetusketjut vaativat

kattavaa ja turvallisesti litkennoita-
véa tieverkkoa, ja muuttunut geopoliittinen
asema asettaa uusia vaatimuksia saavutetta-
vuudellemme. Viime vuosina tieliikenteen
rooli kuljetusmuotojen vilisessd tyonjaossa
on kasvanut entisestidin.

Monesti kuulee viitettdvin, ettd digitali-
saatio ja kehittyvét litkkkumismuodot sekd uu-
det kidyttovoimat vihentdisivit tieliikenteen
merkitysté. Se ei pidd paikkaansa. Pdinvas-
toin, uudet kdyttovoimat kuten vety luovat
uusia mahdollisuuksia raskaalle liikenteelle
tiestolld. Digitalisaation avulla voidaan halli-
ta entistd monimutkaisempia logistiikkaket-
jujasujuvasti, mutta tavaroiden litkuttaminen
tapahtuu edelleen tieverkolla.

Kuvituskuva

Tieston huono kunto aiheuttaa
yrityksille ongelmia

SKALin toimitusjohtaja Anssi Kujalan mu-
kaan tieston kunto on turvallisuus- ja huolto-
varmuuskysymys, mutta silld on merkittava
rooli my®s yritystoiminnalle ja elinkeino-
eldmille. Suomen tiestdn rapistuminen on
jokaisen kuljetusammattilaisen havaittavis-
sa kautta maan.

— Hyvékuntoinen tiestd mahdollistaa ta-
louskasvun ja vihentéa litkenteen péddstoja.
Panostukset tiestoon maksavat itsensé ta-
kaisin pidemmallé tdhtdimelld, tekematti
jattiminen maksaa vield enemmén, sanoi
Kujala aiemmassa tiedotteessa.

Tuoreimmassa barometrissi tarkastel-
tiin my0s yritysten tulevaisuuden nikymia.
Kun yrityksiltd kysyttiin tulevien vuosien
merkittivimmistd muutostekijoistd, nousi

TRACTION

GROUP

www.nordictractiongroup.com/defence

tieverkon rapistuminen merkittivimmaksi
haasteeksi.

SKAL on ehdottanut ratkaisuksi
muun muassa riittavaa rahoitusta
perustienpitoon:

* Perustienpidon rahoitukseen on tehtiva
vuotuinen 300 miljoonan euron lisdys, jotta
tiestdd voidaan ylldpitdd kestdavilli taval-
la. Perustienpitoon tulee kohdistaa vuosit-
tain vdhintddn 900 miljoonaa euroa perus-
viyldnpidon rahoitusta.

* Ohjelma tieston korjausvelan vihentdmi-
seksi. Tdhdn tulee osoittaa oma erillinen
300 miljoonan euron vuosittainen rahoitus.

* Tieverkon kehittdmiseksi tulee tehdid 400
miljoonan euron tasokorotus tieston kehit-

tdmisinvestointien rahoitukseen.

Kasvavat kustannukset

rasittavat kuljetusyrittajia
Kuljetusyritykset toivat barometrissi esiin
useita haasteita. Kuljetusyrittidjien mielesta
suurin haaste yrittdmisessd on késisti ka-
ranneet kustannukset (83 prosenttia).

— Suurin osa kuljetusyrityksistd on pie-
nid tai keskisuuria yrityksii, ja he ovat nyt
erityisen ahtaalla. Kustannuksia ovat nos-
taneet muun muassa energian ja polttoai-
neen hinta. Seuraavalta hallitukselta tarvi-
taan toimia, joilla yrittijien asema ja teolli-
suuden kilpailukyky huomioidaan, ja meil-
14 on yrittdjid my0s tulevaisuudessa, sanoi
SKALin puheenjohtaja Jani Ylilehto.

Osaajapula kasvaa
tulevaisuudessa kuljetusalalla
Osaajapula ndyttdad kasvavan myos kulje-
tusalalla. Uusimmassa barometrissa periti
42 prosenttia vastanneista sanoo, ettd osaa-
van tyovoiman saatavuus on haaste. Haaste
nihdéddn merkittdavind myos tulevina vuo-
sina. 57 prosenttia yrityksisti kertoo, ettd
ammattimaisen tydvoiman saatavuus on
lahivuosien toiseksi merkittdvin haaste.

— Osaavaa tydvoimaa olisi saatavilla,
mutta koska kuljetusala on runsaasti sdin-
nelty, siirtyminen kuljetusalalle on vaike-
aa. Alan houkuttelevuutta on liséttdvi ja
liian jaykk&ad sddntelyd joustavoitettava.
Yhtend keinona sen vilttdmiseksi olisi
riittdvit joustot aloilta toisille siirtyessi,
Kujala sanoo.

Tekstildhde SKAL ry

&t
F
MIKRO-PULSSI OY

Kaskimaenkatu 1
33900 TAMPERE
P. (03) 3122 1400

infoldmikro-pulssi.fi
mikro-pulssi.fi

exact-titan.com
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Kansallisessa kyberharjoituksessa iskettiin
kansalaisille tuttuihin verkkopalveluihin

Valtionhallinnon toimijat hioi-
vat teknisia ja yhteistoiminnal-
lisia taitojaan Kansallisessa ky-
berturvallisuusharjoituksessa
(KYHA). Harjoitusymparistossa
toimijat kohtasivat monia jul-
kishallinnon palveluihin liitty-
via kyberturvallisuuden hairi-
0ita, jotka kohdistuivat kansa-
laisten arjessa paivittdin kayt-
tamiin jarjestelmiin, kuten esi-
merkiksi Suomi.fi -tunnistau-
tumiseen seka kiinteistdjen ja
huoneistojen tietoihin liitty-
viin jarjestelmiin.

Jyviskyldn ammattikorkeakoulun kybertur-
vallisuuden tutkimus-, kehitys- ja koulutus-
keskus JYVSECTEC:n tiloissa jirjestetddn
vuosittain neljd kansallista KYHA-harjoitus-
ta. Valtionhallinto on yksi vuosittain harjoit-
televista toimijoista. Té@né vuonna harjoituk-
seen osallistui muun muassa Digi- ja vées-
totietovirasto, Maanmittauslaitos, Oikeusre-
kisterikeskus ja Verohallinto. Ndiden lisiksi
harjoitukseen osallistui Traficomin Kyber-
turvallisuuskeskus, Poliisi, Valtioneuvoston
kanslia ja Valtori. Harjoituksen johtajina toi-
mivat valtion kyberturvallisuusjohtaja Rauli
Paananen jaJyviskyldn ammattikorkeakou-
lun IT-instituutin johtaja Tero Kokkonen.
—Harjoituksessa teknisten tietojen ja taito-

A

Kuvassa valtion kyberturvallisuusjohtaja Rauli Paananen liikkenne- ja viestintdministe-
riosta (vas.) ja Jyvdskylan ammattikorkeakoulun IT-instituutin johtaja Tero Kokkonen.

jen lisdksi keskeisessi roolissa on yhteistyon
harjoituttaminen eri toimijoiden viélilla. Ta-
hén liittyy oleellisesti erilaisten kyberpoik-
keamien havaitseminen ja uhkatiedon késit-
telyyn liittyvien prosessien harjoittaminen,
sekd hidirionhallintaprosessien harjoittelu ja
kriisiviestintéd, sanoo Tero Kokkonen.
Harjoitukseen osallistuneet organisaatiot
testaavat vakavissa ja laajoissa kyberpoik-
keamatilanteissa toimimista aidon tuntuises-
sa RGCE -harjoitusympéristdssd. Harjoitus-
viikon aikana harjoitusympéristossi toteutet-
tiin useita hyokkiyksii sellaisia valtionhal-
linnon jérjestelmid kohtaan, joihin kohdis-
tuvat ongelmat vaikuttaisivat useisiin kansa-

AR
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laisten kdyttdmiin palveluihin. Esimerkiksi
Digi- ja véestotietoviraston Suomi.fi -tunnis-
tuson laajasti kéytésséi sellaisissa valtionhal—
lisyys pitdd varmlstaa

— Harjoituksessa ndiimme konkreettises-
ti, kuinka Suomi fi-tunnistautuminen on tur-
vallisen asioinnin kulmakivi. Saimme arvo-
kasta kokemusta turvallisissa olosuhteissa,
sanoo huoneistojen omistuksen palvelujen
palvelupéillikkoé Suvi Véérild Maanmitta-
uslaitoksesta.

Jo yhteen kriittiseen jédrjestelméin hyok-
kddamaillé voitaisiin néin ollen hetkellisesti
ajaa alas tai hidastaa useita muiden organi-

saatioiden kdytossd olevia jirjestelmid, ja si-
ten hankaloittaa kansalaisen asiointia ver-
kossa. Yhteisid digitaalisia palveluita kiyt-
tiville organisaatioille toimitus- ja palvelu-
ketjujen ymmaértdminen onkin tietoturvan
ja jatkuvuuden kannalta yhi kriittisempaa.
Kansalliseen kyberturvallisuusharjoitukseen
osallistuminen mahdollistaa yhteisen oppi-
misen, antaa ajankohtaista tietoa prosessi-
en toimivuudesta, sekd mahdollistaa ndiden
prosessien kehittdmisen edelleen. Yhdessd
harjoittelemalla voidaan siten parantaa koko
valtionhallinnon sietokyky# ja varautumista
kyberuhkia vastaan.

— Tdmékin harjoitus osoitti, ettid varautu-
misen taso on hyvé ja viranomaisyhteistyo
toimii, kommentoi Rauli Paananen, valtion
kyberturvallisuusjohtaja kuluneen harjoitus-
viikon tunnelmia.

Kansallinen KYHA-harjoitus on vakiinnut-
tanut asemansa johtavana kansallisen
kyberturvallisuuden, vikasietoisuuden ja
yhteistoiminnan harjoittelun foorumina.
Valtionhallinnon toimijat harjoittivat
29.5.-2.6.2023 omia tietoteknisid ja yh-
teistoiminnallisia taitojaan Jyvdskyldn
ammattikorkeakoulun kyberturvallisuu-
den tutkimus-, kehitys- ja koulutuskeskus
JYVSECTEC:n, Turvallisuuskomitean ja Lii-
kenne- ja viestintdministerién yhteistydssé
jérjestémdssd harjoituksessa.

Teksti- ja kuvaldahde
Jyvaskylan ammattikorkeakoulu

Blowing Rain, Freeze and Thaw, Icmg/Fréez hg F%am
MIL-STD-883 Component Testing %
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m Teollisuusuutiset

Suomella on kirittavaa

kiertotaloudessa

Selkedmpi lainsaddanto takaisi reilun kilpailun ja toimivat markkinat

"Parhaiten uudet innovaatiot syntyvat yrityksis-
sa kilpailun tuloksena”, toteaa Kierratysteollisuus
ry:n toimitusjohtaja Mia Nores.

Tausta, Suomen tavoitteena on ol-

la kiertotalouden mallimaa. Talla

hetkella:

¢ Suomen kiertotalousaste (CMU)
on alle 5 %

e EU:n keskiarvo on yli 11 %.

Mitéd suurempi kiertotalousaste, sitid
enemmén kyseisessi taloudessa on
korvattu neitseellisid raaka-aineita
kierrdtysmateriaaleilla.

”Olemme tdlld hetkelld kierto-
talouden keskikastia, vaikka meil-
14 on hyvit edellytykset parem-
paan. Suomessa on paljon peruste-
ollisuutta ja muuta toimintaa, jos-
ta syntyy materiaalien sivuvirtoja.
Pienessd maassaeri toimijoiden vé-
linen yhteistyé on mutkattomampaa
kuin suurissa,” korostaa Mia Nores
Kierritysteollisuus ry:n sivuiltaloy-
tyvissi ajankohtaisessa uutisessa.

Mistd vauhtia?

Kuten muutakin teollista toimintaa,
kierratysti voi tehdid koko ajan pa-
remmin jatehokkaammin. Voidaan

10ytdd uusia parempia tapoja kier-
réttdd tai kokonaan uusia kéyttokoh-
teita eri materiaaleille. Parhaiten uu-
detinnovaatiot syntyvit yrityksissi
kilpailun tuloksena.

Kunnilla iso rooli

Jétehuollon vastuut

karkeasti jaoteltuna:

Yritysten jdtehuollosta vastaavat
alan yritykset ja kunnilla on jite-
lain mukaan kontollaan asumisesta
syntyvit jitteet.

Kiytdnnossi lakia kuitenkin tul-
kitaan hyvin eri tavoin, ja kunnalli-
set yhtiotkilpailevat monin paikoin
myos yksityisten markkinalla.

Kuntien jiatehuollon rooli on
Suomessa poikkeuksellisen suuri.
Jatelaki tulisi muuttaa yksiselittei-
sen selkeiksi, jotta kilpailu olisi rei-
lua, markkinat toimisivat jakilpailu
tuottaisi entistd parempia ratkaisuja
kiertotalouteen.

Ratkaisun avaimet
Kierritysala kehittyy koko ajan, ja

Mia Nores

suomalaiset kilpailevat myos ulko-
maisten toimijoiden kanssa.

Jos Suomessa ei kehitetd kier-
totalousmarkkinaa ja uusia ratkai-
suja, niitd tehdédén jossain muualla.
Markkina toimii parhaiten, kun pi-
detddn huolta reiluista kilpailuedel-
lytyksistd ja julkisella sektorilla on
selvésti rajatut tehtivit.

Epdselvdssa jatelaissa

on liikaa tulkinnanvaraa -

Tanskassa kuntien vastuut

maddriteltiin uusiksi

Suomen jételain monitulkintaisuus

on ajanut esimerkiksi hoivapalvelu-

alan yrityksid hankaliin tilanteisiin:
Lain mukaan asumisen jitteet

kuuluvat kunnille, valitettavas-

ti hoivapalvelut tulkitaan joissa-
kin kunnissa asumiseksi, toisissa
taas ei.

Kierritysteollisuus ry:n toimi-
tusjohtaja Mia Nores kertookin,
ettd monen kunnan alueella toimi-
va hoivapalveluyritys voi kdytdn-
nossé joutua tekeméan lukuisia eri
jatesopimuksia sen sijaan, ettd voisi
asioida janeuvotella hinnoista yksi-
tyisten kumppanien kanssa.

Nores toivookin, etti lakiin kir-
jattaisiin selvésti, ettd kuntien vas-
tuulla olisivat vain kotitalouksis-
sa syntyvit jatteet. Kuntien tulisi
myyda jitehuoltopalveluja yrityk-
sille vain, jos markkinaa ei aidos-
ti ole olemassa. Niiti alueita, jois-
sa kunnan perdlautaa tarvitaan, on
Suomessa hyvin véhin.

Tanskan malli
Tanskassakiertotaloudesta halutaan
muodostaa kestdvén kasvun moot-
tori. My®ds sielld jirjestelmé oli ai-
emmin vahvasti julkisvetoinen.
Kuntayhtiot hallitsivat markkinoi-
ta ja ohjasivat jdtteitd merkittivéas-
sd madrin polttoon, johon rakentui
ylikapasiteettia, ja jéitettd padtyi en-
tistd vahemmain kiertoon.
Samanlaista kehityskulkua on

havaittavissa Noreksen mukaan
Suomessakin. “Tanskassa havah-
duttiin siihen, ettid kiertotalouden
ratkaisuja ja uusia tyopaikkoja ei
synny julkisvetoisesti. Nyt julki-
sen puolen vastuu on sielld rajat-
tu selvisti vain kotitalousjétteiden
kerdidmiseen.”

Toimiva kiertotalousmarkkina
palvelisi montaa eri tarkoitusta.

Suomessa on torjuttava ilmas-
tonmuutosta ja turvattava luon-
non monimuotoisuutta. Neitseelli-
sid materiaaleja kannattaa korvata
kierrdtysmateriaaleilla, jotka ovat
kotimaisia ja valmiiksi Suomessa.
Kierrityssektorille tulee lisdd inves-
tointeja ja tyopaikkoja, jos markki-
nat toimivat oikein.

“Toimivat markkinat jareilu kil-
pailuovat avainasemassa, kun Suo-
mi tavoittelee uutta kasvua myos
kiertotaloudesta. Ilman pelisdinto-
jen selkeyttamisté ja nykysuunnan
muuttamista tavoitetta ei olla saa-
vuttamassa,” kiteyttdd Nores.

Teksti- ja kuvaldhde
Kierratysteollisuus ry
Lisatietoja kierratysteollisuus.fi

Vihreat investoinnit nousemassa yli 85 miljard

Iin euroon

— teollisuushankkeiden edellytyksena tuuli- ja aurinkovoiman riped lisdrakentaminen

Suomessa on suunnitteilla vahapaastoisia investointe-
ja nyt jo yli 85 miljardin euron arvosta. Teollisuuden
hankkeiden ja tyopaikkojen realisoituminen edellyt-
taa, ettd alkavan hallituskauden aikana saadaan liik-
keelle massiivinen lisdys puhtaan sahkon tuotantoon.
Avainasemassa on paastoton sahkontuotanto, kuten
maa- ja merituulivoima seka aurinkoenergia, vetoavat
Elinkeinoelaman keskusliitto EK, Energiateollisuus, Ke-
mianteollisuus ja Teknologiateollisuus.

EK yllédpitdd maaliskuussa avatus-
sadataikkunassa koontitietoja Suo-
messa suunnitteilla olevista vihredn
siirtymén ja puhtaan energian in-
vestoinneista. Viimeisimpien las-
kelmien mukaan investointiaiko-
mukset ovat nousseet ennétykselli-
selle lihes 70 miljardin euron tasol-
le. Maatuulivoima ja energiansiir-
toyhteydet mukaan luettuna summa
ylittdd 85 miljardia euroa. Kaiken
kaikkiaan dataikkunan seurannassa
on ldhes 200 vihreédn talouden han-
ketta eri puolilla Suomea.

Miljardi-investoinnit ovat kui-
tenkin suurelta osin vield alkumet-
reilléédn ja myos viranomaisluvitus
on usein kesken. Tulevan hallituk-
sen paitokset vaikuttavat olennai-
sesti sithen, padsevitko teollisuus-
hankkeet ja niiden tyopaikat aidos-
ti toteutumaan.

Teolliset investoinnit

eivdt toteudu ilman
padstotontd sahkoa
Vihapaistoiselld teollisuudella on
konkreettinen ja vilttimiton edel-
lytys: kiytossi pitdad olla ennenni-
kemittomin paljon puhdasta sih-
kod. Sahkon kysyntd voi Suomes-

sa jopa 2- tai 3-kertaistua vuoteen
2050 mennessé, varsinkin jos on-
nistumme nousemaan Euroopan
johtavien vetymaiden joukkoon.

Avainasemassa on ydinvoiman
ohella aurinkovoima seki maa- ja
merituulivoima. Aurinkovoima ta-
sapainottaa hyvin maatuulivoiman
tuotantoa. Valtavassa mittakaavas-
sa suunniteltavat merituulivoima-
hankkeet puolestaan tuottavat sih-
kod maatuulivoimaa tasaisemmin.

Iso osa sdéhkontuotantoon tarvit-
tavista investointipaitoksisti teh-
diin tulevan hallituskauden aika-
na. Jos niissé ei ldhivuosina néh-
di uskottavaa etenemistd, meneviit
myos teollisuuden investoinnit ja
niiden mukanaan tuomat ty6pai-
kat muualle.

Aurinko- ja tuulivoimalla

on mittavat hyodyt
maakuntien elinvoimalle
Yksistidin uudet maatuulivoimain-
vestoinnit toisivat toteutuessaan
Suomeen ldhes 400 000 henkil6-
tydvuoden verran ty6ti elinkaaren-
sa aikana. Merituulivoiman taas ar-
vioidaan tyollistdivdn suomalaisia
noin 150 000 henkilotyovuoden

edestd ja tuovan Suomelle arviol-
ta 3,2 miljardin verohyodyt.

Miki tdarkeintd, uusien teolli-
suus- ja energiantuotantoinves-
tointien talousvaikutukset jakautu-
vat monipuolisesti eri maakuntiin.
My®6s ruuhka-Suomen ulkopuoli-
set pienemmatkin paikkakunnat
voivat nousta teollisen toiminnan
vetureiksi.

Odotuksia suomen
tulevan hallituksen
energiapolitiikkaan
* MyoOnteistd on se, ettd maatuu-
livoiman investoinnit edistyvit jo
markkinaehtoisesti. Siksi on tirke-

a4, ettei investointiympéristdd hor-
juteta uusilla maksuilla tai velvoit-
teilla.

¢ Merituulivoiman ja aurinkovoi-
man kehitykselle on syytd asettaa
kansalliset tavoitteet osoittamaan
pitkédn aikavélin suuntaa.

¢ Merituulivoiman osalta hanke-
kehitystd Suomen aluevesilld tiy-
tyy nopeuttaa. Talousvyohykkeelld
on syytd tismentdd hankekehitta-
javetoisen mallin kdytdnt6ja mutta
pidattaytyd avaamasta pitkdkestoi-
sia prosesseja lainsdddannon pii-
vittimiseksi.

¢ Lis#ksi aurinko- ja merituuli-
voiman osalta on tarpeen tarkas-

tella kiinteistoverotuksen perus-
teita ja tasoa, jotta Suomi olisi
kansainvilisesti kilpailukykyinen
investointiympiristd my0s ndille
sdhkontuotantomuodoille.

* Sujuvat ja ennakoitavat inves-
tointiluvituskadytidnnot ovat avain-
asemassa puhtaan energian hank-
keissa.

» Sidhkon varastointia, joustoja
ja siirtoyhteyksié tulee edistdi sa-
manaikaisesti tukemaan kasvavaa
tuuli- ja aurinkovoimakapasiteet-
tia.

Teksti- ja kuvaldhde
Teknologiateollisuus
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L&T on sitoutunut toimimaan
ja tiedottamaan vastuullisen

jatedljyhuollon puolesta

Hyvadlaatuinen ja vain vahan vetta sisaltava jateodljy voidaan regene-
roida ja kdyttaa teollisuudessa uudelleen raaka-aineena. Mikali jatedl-
jy tayttaa laatuvaatimukset, sen ensisijainen hyddyntamistapa on re-
generointi eli uudelleenjalostusprosessi. Regeneroinnilla tarkoitetaan
monivaiheista prosessia, jonka lopputuotteena saadaan puhdasta pe-
rusoljya teollisuuden raaka-aineeksi. Suomessa jatedljyjen kasittelya
toteutetaan Haminassa toimivalla regenerointilaitoksella.

Kaikkiaan yli 90 prosenttia jiteoljystd voi-
daan kierrdttdd uusiksi oljytuotteiksi. Néin
saadaan myos vdhennettyd 6ljyn tuottami-
sesta aiheutuvia hiilidioksidipaéstoji. Jateol-
jythalutaan keriti entistd tehokkaammin tal-
teen. Muutokseen pyritiin Oljyjitehuollon
Green deal -sopimuksella, joka solmittiin
maaliskuussa-2019 Ympiristoteollisuus ja
-palvelut YTP ry:n ja ympiristoministerion
kesken. Green dealiin voivat toimijat liittyd
antamalla oman vapaaehtoisen sitoumuksen-
sa, jossa toimija midrittelee omat toimenpi-
teensd kestidvin kehityksen tavoitteiden saa-
vuttamiseksi. Sitoumuksen avulla edesaute-
taan ilmastotavoitteiden saavuttamista seki
edesautetaan kiertotalouden periaatteita.

Lassila & Tikanoja on ensimmaéisend ym-
paristdalan yrityksena liittynyt mukaan Ym-
paristoteollisuus- ja palvelut YTPry:njaym-
paristdoministerion solmimaan Green deal-so-
pimukseen valtakunnallisen 6ljyjatehuollon
kehittdmisesta.

L&T sitoutuu tarjoamaan jiteoljyn kerdys-
palvelua valtakunnallisesti tavoitteenaan, ettid
kaikki yhtion asiakkailtaan kerddma jatedl-
Jjy padtyy regenerointiin ja néin ollen uudel-
leenkdyttoon. L&T:n sitoumuksessa on kol-
me ydinkohtaa: uudelleen kiyton lisddminen,
tietoisuuden kasvattaminen ja oma toiminta.

L&T:n projektipaillikkd Henri Liukkunen
kertoo, ettd L&T liittyi mukaan valtakunnal-
lista 6ljyjitehuoltoa kehittiviin Green deal-
sopimukseen kevdilld-2019.

- Sitoumus on annettu viiden vuoden jak-
solle, vuoteen 2024 saakka. L& T:n omakun-
nianhimoinen tavoite on, ettd asiakkailta ke-
rityn jatedljyn médraa kasvatetaan kymme-
nelléd prosentilla vuoteen 2025 mennessa. En-
simmdisten kolmen vuoden aikana tavoite on
jo tiytetty ja tavoitetta on pédivitetty tarpeen
mukaan. Sitoumukseen kuuluu my®os se, etti
L&T:n oma toiminta tdyttdd tietyt kriteerit.
L&T on Suomen suurimpia kuljetusliikkei-
td raskaan kuljetuskaluston méirélla arvioi-
taessa. Ndin ollen L&T:1le on tiarkedi, ettd
kiytossd olevaa ajoneuvokalustoa huolletaan
huoltokorjaamoissa, joista jétteet ohjataan
asianmukaiseen kasittelyyn. Tdhin liittyen,
L&T kiyttdd osassa kalustossaan uudistettua
voiteludljyd, jolla varmistetaan 6ljyn kierrét-
taminen kiertotalousperiaatteen mukaisesti.

-L&T onssitoutunut jatedljyn vastuulliseen
kerdykseen ja kierrdtykseen valtakunnalli-
sesti. Kaikki L&T:n kerddmat hyvélaatuiset

Toteutamme Fitedliyn kerimisen koko
Suomen sluceita

Kiytimme uudeliaenkaytan
nakikudmasta parhaita keraysvalingita
TavorTeenamime on, eita ki
keradmémme jatedljy paatyy
uchelad ki IniGn

TIETOISUUDEN KASVATTAMINEN

KannuesTamime asiakdkithmmie
lisadmin jatediyn eriliskeriysta mm
viestamiils usdellsenkciytin iimasto- ja
ymparistoiydysia.

Kasvatamme asiakiailtamme
haraamamime Steoliyn masras 10 %
wvuoteen 2025 mennessi

Oljyjitteet toimitetaan kierrdtykseen. Kerd-
yspalvelut jarjestetdadn yhteistyOssé yritysten,
jatehuoltoviranomaisten, jatehuoltoyhtididen
ja kuntien kanssa.

Henri Liukkunen arvioi, ettd L& T kerda
syntynyttd jateoljyd yli 11 000 tonnia vuo-
sitasolla.

Perusoljy on voiteluaineteollisuuden
yksi raaka-aine

-Kerromme asiakkaillemme, kuinka pal-
jon keritty jatedljyméard pienentédd hiilija-
lanjélked. Yksiuudelleenkidyton tairkeimmis-
tda edellytyksistd on oikeanlainen varastointi.
Syntynyt jitedljy pitdisi pystyd pitiméan eril-
144n muista jdtejakeista. Kéytetyt 6ljyt saa-
daan puhdistettua prosessissa, kunhan laa-
duiltaan erilaiset jétteet pidetddn toisistaan
erilldin jitteen syntypaikalta ldhtien. Mikéa-
li samaan kerdilyastiaan padtyy esimerkiksi
bensaa tai maalia, jite-erd joudutaan ohjaa-
maan muuhun kisittelyyn eikd kierrdttimi-
nen ndin ollen onnistu.

My®s kerdilyastioiden oikea koko ja ke-
rdysrytmin suunnittelu vihentivit ympéris-
ton kuormittamista, kun ajosuoritteita tarvit-
see tehdd vihemmin, Liukkunen selventda.

L&T:n tavoitteena on
vdlittaa tdta tietoa eteenpdin

- Opastamme asiakkaitamme jitteen syn-
typaikkaperiiseen lajitteluun.
kaiseen kisittelyyn, sitd enemmén voidaan
vihentdd raakadljystd valmistettujen voite-
luaineiden kiyttod. Voiteludljy ei ole kerta-
kiyttotuote, vaan se voidaan palauttaa rajat-
tomasti kdyttoon regeneroinnin kautta, mikéli
keriys ja kasittely tehdééin oikein.

Miten jatedljyn nouto tilataan?

-Meilld on koko maan kattava kerdilyjar-
jestelmi. Meilld on kymmenen vaarallisten
jatteiden terminaalia Suomessa. Niiden ter-
minaalien kautta toteutamme koko maan ja-
te6ljyn kerdilyn, Henri Liukkunen kertoo.

-Kiytetyt, hyvilaatuiset jateoljyt (6ljyn
vesipitoisuuden ollessa alle 10 %) noude-
taan veloituksetta ilman késittelymaksuja,
kun noudettava mééri on vihintddn 2000
kiloa. Oljyn pitii olla pumpattavissa ja sen
lahettyville pitdd olla mahdollista ajaa sdilio-
autolla. Lisdksi jatteen tulee olla pakattuna
véhintddn 200 litran tynnyreihin.

LASSILA &TIKANOJAN
SITOUMUS OLJYJATEHUOLLON KEHITTAMISEKSI

OMA TOIMINTA

My Timamie kb esnoemimie NUoRoSSa visin
selinizia toimijoita, jotka ovat
Sibolune Ioimitamsaan eyt
asianmukatsesn Kisittelyyn ja sita

kautta uudeleenkiyttoon

MAINOS

=

VASTUULLINEN

Huolehdi oikein
oljyjatteesta -

oljya voi kierrattas:

rajattomasti

Jatedljy, jota syntyy esimerkiksi auton dljynvaihdossa, on

kierriatettavaa materiaalia. Oikein késiteltyna sitd voidaan

kierréttda rajattomasti. Lisdksi luontoon joutuessaan ja-
tedljy voi pilata miljoonia litroja vett. Oljyn kierrittaminen

on siis paitsi ekoteko myds jarkevia resurssien kayttoa.

Oljy on uusiutumaton luonnonva-
ra, mutta sita voidaan kierrattaa
lukemattomia kertoja.

— Jatedljyn kierrdttdminen on
ymparistéteko, koska silld vahen-
netaan uuden raakadljyn tarvetta
ja talla saadaan vahennettya
oljyn tuottamisesta aiheutuvia
hiilidioksidip&astdja, projektipaal-
likkd Henri Liukkunen Lassila &
Tikanojalta sanoo.

Edullisin ja ympéristo-
ystévaillisin vaihtoehto

Kaikkiaan yli 90 prosenttia jatedl-
jysta voidaan kierrattda uusiksi
Oljytuotteiksi. L&T:n tavoitteena on
valittaa tata tietoa eteenpain.

”Mitd enemman saadaan jateol-
jya asianmukaiseen kasittelyyn,

sitd enemman voidaan valttaa
raakadljysta valmistettujen voi-
teluaineiden kayttoa. Voiteludljy
ylip4ataan ei ole mikaan kerta-
kayttétuote. Se voidaan palauttaa
rajattomasti kayttoéon, mikali
kerays ja kasittely tehdaan oikein”,
Liukkunen selventda.

Yksi jatedljyn uudelleenkadytén
tarkeimmista edellytyksista on
oikeanlainen varastointi,jossa
L&T opastaa asiakkaitaan. Mikali
samaan kerailyastiaan paatyy
jatedljyn lisaksi esimerkiksi ben-
saa tai maalia, jate-era joudutaan
ohjaamaan muuhun kasittelyyn,
eika kierrattaminen onnistu. Myos
kerailyastioiden oikea koko ja ke-
raysrytmin suunnittelu vahentavat
ymparistdn kuormittamista.

200 litran pakkauksiin.

Jatedljyn kierrattaminen on helppoa:

e Lajittele jatedljy erilleen muista jatejakeista, jotta
jateoljy olisi mahdollisimman hyvin kierratettavissa.

Tilaa L&T:Ita nouto kaytetylle jatedljylle numerosta
010 636 6031 tai oil@lassila-tikanoja.fi.

Nouto on maksuton, jos noudettavaa jatedljya on
yli 2000 kg ja jateoljy on pakattuna vahintaan

KIERTOTALOUDESTATOTTA

Puhelun hinta kiintedn lankaverkon tai matkapuhelinverkon liittymast& on 0,084 €/puh + 0,167 €/min (sis.alv 24 %).

MAINOS
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Talouskasvu ja hyvinvointi riippuvat
tuottavuuden kasvusta

Suomi tarvitsee enemman radikaaleja innovaa-
tioita seka osaajia noustakseen takaisin tuotta-
vuuden eturintamaan. Teollisuudessa suhteel-
lisen vahva asema on pystytty sdilyttamaan,
kay ilmi Etlan ja Laboren tutkimuksesta.

alouskasvu ja hyvinvoin-
ti riippuvat ennen kaik-
kea tuottavuuden kasvus-
ta. Viime vuosikymmenen
aikana tuottavuuskehitys on kui-
tenkin ollut Suomessa heikkoa.
Sen sijaan, ettd Suomi olisi pys-
tynyt kuromaan eroa kiinni tuot-
tavuuden eturintamamaihin, kér-
ki on pikemminkin karkaamassa.
Suomen tuottavuuden heik-
ko kehitys vuoden 2008 jilkeen
kumpuaa suurelta osin yksityi-
sen palvelusektorin ongelmista.
Tamai ilmenee Elinkeinoelimin
tutkimuslaitoksen Etlan ja Tyon ja
talouden tutkimuslaitos Laboren
valtioneuvostolle tekemistd tut-
kimuksesta. Tutkimuksessa sel-
vitettiin suomalaisyritysten tuot-
tavuuseroja, millainen rooli eri-
laisilla taustatekijoilld on yritys-
ten tuottavuuskehityksessd seki
millaisia toimenpiteité tarvittai-
siin nopeuttamaan yritysten tuot-
tavuuden kasvua.
— Tuottavuuden kasvu tulee

huomattavalla viiveelld tutki-
mus- ja kehityspanostusten ja nii-
td seuraavan “luovan tuhon” kaut-
ta. Vuoden 2010 jilkeen nuorten
yritysten tyollisyysosuudet ovat
olleet kasvussa niin teollisuudes-
sa kuin yksityisissid palveluissa.
Niiden yritysten vaikutus toi-
mialojen tuottavuuden kasvuun
on myds asteittain voimistunut.
Jos tdmé uudistumiskehitys jat-
kuu tulevina vuosina, edessimme
voiolla aikaisempaa myonteisem-
pi tuottavuuskehitys, muistuttaa
Laboren johtaja Mika Maliranta.

Tutkimus paljastaa, ettd yksi-
tyisten palvelualojen tuottavuu-
dessa on Suomessa laajoja ongel-
mia, kun taas teollisuudessa on
pystytty sdilyttaméian vahva suh-
teellinen asema.

Osaajapula

hidastaa yritysten
innovaatiotoimintaa
Tuottavuuden kotimaiseen eturin-
tamaan nousseista suomalaisyri-

Etlan tutkimusjohtaja Heli Kosken mukaan suomalaisyritysten in-
novaatiot ovat harvoin niin radikaaleja, ettéd yrityksen saavuttama
tuottavuusetumatka muihin yrityksiin ndhden sailyisi pidemmalla

aikavalilla.

tyksistd vain 1,5 prosenttia sidilyi
sielld yhtdjaksoisesti vahintdén
viiden vuoden ajan. Tdmi johtuu
todennikoisesti siitd, ettei yrityk-
sissd ole onnistuttu ottamaan riit-
tdvan suuria teknologisia loikkia,
sanoo hanketta vetdnyt Etlan tut-
kimusjohtaja Heli Koski.
—Suomalaisyritysten innovaa-
tiot ovat harvoin niin radikaaleja,
ettd yrityksen saavuttama tuotta-

vuusetumatka muihin yrityksiin
nédhden siilyisi pidemméllé ai-
kavililla. Tuottavuuden eturinta-
massa pysyttelevissé yrityksissi
sekd omistajat ettd tyontekijét oli-
vat muita yrityksid nuorempia ja
korkeammin koulutettuja.

My®6s osaajapula hidastaa in-
novaatiotoimintaa. Liki kaksi
kolmesta ylimmén tuottavuus-
luokan yrityksestd raportoi osaa-

2004 saakka.

Solution Partner.

ENGINEERING OY

PCS Engineering Oy
- Reliable Partner

Value Provider for Your Success

PCS-Engineering Oy
Paulaharjuntie 20 B1
90530 OULU

PCS-Engineering Oy
Ahlmaninkatu 2 E
40100 JYVASKYLA

PCS-Engineering Oy
Matti Visannin kuja 10 A11
60100 Seingjoki

PCS Engineering Oy on asiantunteva teollisuuden
automaation ja sahkoistyksen kokonaistoimittaja.

Olemme toteuttaneet suoraan ja yhdessa yhteistydbkumppaniemme kanssa
kotimaisia ja kansainvalisia automaatio- ja sahkdistysprojekteja jo vuodesta

PCS Engineering Oy edustaa ja tekee yhteistydta merkittavien kansainvalisesti
tunnettujen laitetoimittajien kanssa
(mm. Siemens, ABB, Valmet, Beckhoff).

Olemme valtuutettu ABB Value Provider seka Siemens System, Service &

Meilla on toimipisteet Oulussa, Jyvaskylassa, Seinajoella ja Rovaniemella.

PCS-Engineering Oy
Lampelankatu 4 C1
96320 Rovaniemi

pcs@pcs-engineering.fi
https://pcs-engineering.fi

vien tyontekijoiden puutteen han-
kaloittavan innovaatiotoimintaa.
Eniten osaajapulaa ilmeni suorit-
tavissa toissd, tieto- ja viestinti-
tekniikan (ICT) asiantuntijoissa
sekd luonnontieteen, teknologian,
liike-elamén ja hallinnon asian-
tuntijatehtdvissa.

Tukien kohdentaminen
avainasemassa
Tutkimuksessa kartoitettiin par-
haimpia keinoja tukea suoma-
laisyritysten nousua tuottavuu-
den eturintamaan. Keskeisesséi
asemassa on tutkijoiden mukaan
julkisen tutkimus- ja kehitysra-
hoituksen kohdentaminen niille
yrityksille, joilla on parhaat edel-
lytykset tuottaa radikaaleja inno-
vaatioita. Lisdksi tuet tulisi koh-
dentaa korkean innovaatiotuot-
tavuuden keskittymissi toteutet-
taviin t&k-hankkeisiin seké kor-
keakoulujen ja yritysten viliseen
yhteisty6hon.

Tutkimuksen mukaan tuotta-
vuuden eturintamassa tarvitaan
vield my0s korkeakoulujen perus-
tutkimuksen ja opetuksen rahoi-
tuksen vahvistamista, tyoperai-
sen maahanmuuton edistimisté,
kilpailulliset markkinat seki in-
vestointeja tuottavuutta lisddviin
teknologioihin. Suomen ICT-in-
vestoinnit ovat keskeisid verrok-
kimaita vihdisempii.
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SPRAYTEC OY

Perinteikds maalauslaitteiden ja
pintakdsittelylinjojen ammattilainen

Spraytec Oy on pintakasitte-
lyyn erikoistunut asiantun-
tijayritys, jonka toiminnan
keskiossa on maalaus- ja pin-
takasittelylinjojen  suunnit-
telu seka laitteiden ja linjo-
jen toimitukset raepuhalluk-
seen, markdamaalaukseen ja
jauhemaalaukseen. Vuosi-
kymmenten kokemus asia-
kasprojektien raataldimises-
td tekee yrityksestd luotet-
tavan ja ihanteellisen yhteis-
tyokumppanin teollisuuden
eri sektoreille.

- Laajan osaamisemme ja valikoi-
mamme ansiosta voimme toimit-
taa nopeasti ja yhdestd toimitta-
jasta riippumattomasti asiakkaan
tarpeeseen parhaan ratkaisun. Pys-
tymme toimittamaan pintakisitte-
lyyn laitteet yksittdisistd laitteista
isoihin automatisoituihin kokonai-
suuksiin sekd puu- ettd metallite-
ollisuudelle, kertoo Spraytec Oy:n
projektimyynnistd vastaava Jarno
M:ikeldinen.

Maalauslinjat, maalaamot,
raepuhaltamot,
kuljetinjdrjestelmit ja
maalausrobotit

Spraytec Oy on toimittanut
vuosikymmenien aikana satoja
maalauslinjoja sekd pintakésitte-
lylinjoja. Yritys myos toimii pin-
takdsittelyd tekevien yritysten asi-
antuntijana maalausteknologia-
hankinnoissa. Nykyaikaiset auto-
maatiojdrjestelmét seki robotiik-
kakuvastavat vahvasti Spraytecin

P - | L

Spraytec Oy suunnitteli ja toteutti automaattisen, 2 kerroksisen jauhemaalauslinjan Vieremaéldiselle

PP Maalaukselle.
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maalauslinjat, tarvikkeet, varaosat ja henkilésuojaimet. Pédmiehemme ja tuotteemme edustavat alansa huippua ja ovat maailmanlaa-

I Toimitamme Nummelasta ja Seindjoelta kdsin myos pintakésittelyn laitteet, kuten esimerkiksi hiekkapuhalluslaitteet, maalauslaitteet,

juisesti edustettuja brandeja.

toimintaa.

- Meidédn kauttamme asiakas
voi varmistaa oikeat laitehan-
kinnat ja luotettavat varaosatoi-
mitukset. Teemme jokaisen pro-
jektin asiakasldhtoisesti ja niissd
korostuu pintakisittelylaitteiden
ja -linjojen oikea mitoitus ja vah-
va suunnittelutaito, jossa otetaan
huomioon muun muassa kuljetin-
ratkaisut, tilakysymykset ja halut-
tu pintakésittelyprosessi, jatkaa
Mikeldinen.

Meiltd myos huolto- ja

kunnossapito
Spraytec Oy tarjoaa myos huol-

lot ja kunnossapidon toimitta-
milleen maalauslaitteille, kul-
jettimille, maalausroboteille ja
pintakisittelylinjoille. Huolto-
toiden ajaksi on myds mahdol-
lista vuokrata laitteita, jotta tyot
eivit keskeydy.

- Teemme huoltoja koko Suo-
men alueella. Yksittdiset laitteet
huollamme pddsddntoisesti omis-
sa huoltopisteissamme Seindjoel-
la ja Nummelassa, toteaa Méke-
ldinen.

Nettikauppa osana
lilketoimintaa
Spraytecin verkkokaupasta loytyy

suuri osa Spraytecin laajasta tuote-
valikoimasta, ja tuotteiden hinnat
nidkyvit kirjautuneille asiakkaille
suoraan. Lis#ksi omasta tilaushis-
toriasta on saatavilla kaikki tar-
peellinen dokumentointi.

- Verkkokauppaan on koottu
kattavasti tuotevalikoimamme
seki niiden tekniset tiedot, kuvat
ja hinnat. Tietojen ansiosta asiak-
kaan on helppo 16ytdd oma tuot-
teensa, vaikka tarkka mallimer-
kinti ei olisikaan endd muistissa.
Tallennetun tilaushistorian ansi-
osta voit tarkistaa tarkan mallin
tai hakea vaikka ajantasaiset do-
kumentit tuotteista. Klikkaamalla

tuotteen auki, kauppa suosittelee
automaattisesti juuri sithen sopi-
via osia. Asiakkaan ei tarvitse itse
tarkistaa yhteensopivuutta, vaan
tuotesuositus riittda.

SPRAVTEC

Maalauslaitteet ja - linjat

Lisatietoa kaikista
tuotteistamme ja
palveluistamme:

www.spraytec.fi

Nordson

AL HR HD
Mppmp

DEVILBISS
Ranshurg

e
-

Maalauslaitteet ja tarvikkeet
katevasti verkkokaupasta www.spraytec.fi

Meilta myo6s raepuhaltamot,
maalauslinjat ja maalausrobotit




m Teollisuusuutiset

'_-_?_ﬁ-_‘_' J !-I._ _‘_ -

HAETAAN

SAHKOALAN
AMMATTILAISTA

teollisuuden laitteiden ja
laivasdhkékorjauksiin

g L ]
e 4]z

Sekd — e A
CN c K ONEIST A J A A 1%.’_;" = - .-' " .-HF'LP_._..,.;,'_ U'!l‘l'l!,,h |||]'H|'IH'|’§'|H h‘1|.,1 ‘

iyrsin- ja sorvipuolelle ==

~ o— 7 = | || 8

TULE TOIHIN

vakituiseen, siistiin
ja monipuoliseen
pdivdtyohon!

Sahkopojat -

palveluksessasi
-I— 100% Suomalalsta tyota -I—
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Tornion Sahkopojat Oy palvelee laajasti teollisuuden
sahkdmekaanisissa korjaus- ja huoltotbissa seka
tyOstod- ja sorvausongelmissa avaimet kéteen
-periaatteella. Tarjoamme korkealaatuista, asiakkaiden
tarpeita vastaavaa kokonaisvaltaista palvelua, joka
pohjautuu pitkaan ja luottamukselliseen asiakas-
suhteeseen. Tavoitteenamme on, etta yhteistyd
kanssamme on yrityksellesi taloudellisesti jarkevin
ratkaisu.

Osaamisemme muodostuu kokemuksesta ja taidosta
palvella asiakasta kulloisenkin projektin vaatimusten
mukaisesti. Koneet, tilat ja henkilbston ammattitaito ovat
huippuluokka, ja kehitamme osaamistamme jatkuvasti.
Laatujarjestelmamme on sertifioitu nykyajan tarpeita
vastaavaksi (ISO SFS 9001:20156 QAS ja

ISO 14001:2015).

Aﬂamrﬁaar Motor

Altea bwlusirial Mot

dprreed
s
SIEMENS
PN  ovesvsrens —

SAHICOPOIAE

VUODESTA 1974
SAHKOMEKAANISET KORJAUKSET,
KAAMINNAT, TYOSTOT,
TASAPAINOTUKSET JA SORVAUSTYOT,
TEOLLISUUDN VARAOSAT JA TARVIKKEET,
KUNNOSSAPITOPALVELUT
AVAIMET KATEEN -PALVELUNA 24/365

Lahes 50 vuoden kokemuksella

Tornion Sahkopojat Oy on toiminut Suomen ja
Pohjois-Ruotsin teollisuuden palveluksessa jo lahes
viisikymmenta vuotta. Tana aikana se on kasvanut
muutaman hengen yrityksesta kolmenkymmenen
hengen monipuoliseksi teollisuuden osagjaksi.
Joustava palvelu teollisuuden kunnossapidossa kattaa
Suomen, Ruotsin ja Norjan alueet.

Rekrytoimme osaajia

Haemme uusia osaagjia vakituiseen paivavuorotyohon.
Patevia CNC-koneistajia Siemens sorville ja Heidenhain
Jyrismelle, sdhkdalan ammattilaisia vikakorjauksiin, lai-
vakorjauksiin, murskaimien korjauksiin, lampdlaitoksien
korjauksiin seka tehdasymparistdssa tydskentelyyn.

Tornion Sahkopojat Oy

Perustettu 1974
Henkilosto 30

Tornion Sahkopojat Oy
Raidekatu 29

FI-95420 Tornio

TVaihde +358 400 222 401
Paivystys 24 h +358 400 300 511
GSM +358 400 692 926
markku.rantapaa@sahkopojat.fi

www.sahkopojat.fi
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Vahvaa terdsrakenneosaamista jo toisessa polvessa

Kalajoen Teollisuusrakenne oy on vakiinnuttanut asemansa terasrakenneosaamisen am-
mattilaisena Suomessa. Kalajoen Teollisuusrakenteen keskeisia toiminta-alueita ovat te-
rasrakenteiden sekd konepajatuotteiden valmistus ja asennus. Yhtion valmistamia tuot-
teita kdaytetdaan mm. teollisuudessa, silloissa ja jatevedenpuhdistamoissa ympari Suomen.

uodesta 1994 toimineen yrityk-
sen nykyinen toimitusjohtaja Sami
Mustonen jatkaa isénsa Arvi Mus-
tosen jalanjiljissa.

— Tarjoamme monipuolisesti erilaisten
terdsrakenteiden valmistusta ja asennusta.
Kéaytinnossd pystymme tekeméin kaiken-
laiset terdsrakenteet mittatilaustyona. Padasi-
assa valmistamme terdsrunkoja sekd erilaisia
laitteiden ja koneiden osia. Olemme hitsaa-
va konepaja, joten koneistuksia emme tee
itse, toimitusjohtaja Sami Mustonen kertoo.

Kalajoen Teollisuusrakenteen vahvuuk-
siin kuuluvat myos erityisen haastavat te-
risrakenneasennukset.

— Teemme mm. seisokkikohteita, jotka
ovat hyvinkin tiukasti aikataulutettuja.

den hallintorakennuksen

I SSAB Raahen tehtaan uu-
terdsrungon asennukset.

CAMSO

ROAD
FREE

COMPANY

Maahantuonti
ja myynti:

Makelan'ankaa |5
49490 NEUVI]T[IN. =
05-3435666 (24h)

info@hamre.fi
www.hamre.fi

Mustonen mainitsee, ettd yhtion tuorein
referenssi on Metsé Fibrelle tehty hakekul-
jettimen purku, joka suoritettiin yli 30 met-
rin korkeudessa.

— Vaikka teemme myo0s purkukohteita,
keskitymme padsddntoisesti terdsrakentei-
den valmistamiseen ja asentamiseen.

Kohteita ympéri Suomen
Kalajoen Teollisuusrakenne on toimittanut
toteuttamiaan rakenteita ympéri Suomen.
Yhtion referensseihin kuuluu mm. noin
180 tonnia painavan putkisillan toimittami-
nen SSAB:lle sekd noin 700 tonnia paina-
van terdsrungon asennus samalle yritykselle.
— Pohjoisessa olemme olleet mukana ho-
tellien ja lasi-iglujen terdsrunkojen toteutta-

tehtaan putki-

I SSAB Raahen
sillan asennus.

misessa ja vesivoimalaitosten vaativissa te-
rdsrakenneasennuksissa Joensuun suunnalla.
Parhaillaan tyoskentelemme puhdasvesipuo-
len pumppaamojen parissa Tampereen suun-
nalla, Mustonen toteaa.

Luotettu kumppani
vaativissa kohteissa
— On térkedi, ettd ndin mittavien projektien
vetdjilld on riittdvasti ammattitaitoa. Meil-
14 on oltava kykyd yhteensovittaa tekemisté
muiden kohteessa urakoivien yritysten kans-
sa. Kohteeseen toimitettavien tavaroiden pi-
tdd olla oikeassa paikassa oikeaan aikaan,
Mustonen painottaa.

Mustosen mukaan yritykselld on hyvi
maine.
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Kalajoen Teollisuusrakenteen toimitus-
johtaja Sami Mustonen on aktiivinen

osa tiimiddn myds kentélld. Kohdekuva
on otettu Oulun Merikosken silloilta.

— Olemme toimija joka pitda kiin-
ni lupauksistaan. Organisaatiomme on
pieni jaketterd, joten pystymme sopeu-
tumaan my6s mahdollisiin muutoksiin
nopeasti.

Kalajoen Teollisuusrakenteen on-
gelmanratkaisukyky on erinomaisella
tasolla ja yritys pystyy tarjoamaan no-
peita ratkaisuja asiakkaan kiireellisiin-
kin tarpeisiin oman suunnitteluosaston-
sa kautta.

www.kalajoenteollisuusrakenne.fi

Finnveran uudet InvestEU-ohjelman
tukemat lainat kayttdon

innvera otti 1.6.2023
Falkaen kayttoon uudet

lainatuotteet, ilmasto-
jaympdristolainan sekd di-
gitalisaatio- ja innovaatio-
lainan, jotka on toteutettu
yhteistydssd Euroopan in-
vestointirahaston kanssa
InvestEU-takausohjelman
tuella.

Finnveralla on laina- ja
takauslaitoksena keskeinen
asema InvestEU-ohjelman
jamuiden EU:n laina- jata-
kausohjelmien hyodynti-
misessd ja rahan kanavoi-
misessa ja kotiuttamisessa
yrityksille Suomessa. Uu-
sillalainatuotteilla mahdollistetaan erityises-
ti pk-yritysten investointeja siirtymissé vih-
redmpédn ja digitalisempaan tulevaisuuteen.

— Uusi kasvu- ja vientipotentiaali liitty-
vit entistd enemmén energiamurrokseen ja
vihredin siirtymién. Digitalisaatio on usein
avain liiketoiminnan kehittdmiseen ja uu-
distamiseen. Kannustamme yrityksii tarttu-
maan néilti sektoreilta nouseviin litkketoimin-
tamahdollisuuksiin. Uusien lainojen avulla
madallamme yritysten kynnysti investoida
ja tavoitella nopeampaa kasvua. Erityisesti
uusien innovatiivisten ratkaisujen on tiarke4d
ehtid markkinoille ajoissa, sanoo Finnveran
liiketoimintajohtaja Juuso Heinilé.

Kannustamme yrityksia

tarttumaan nouseviin
liiketoimintamahdollisuuksiin
IImasto- ja ympaéristélaina on tarkoitettu
suomalaisten yritysten vihreén ja kestdvén

Finnveran liiketoimintajohtaja
Juuso Heinila.

siirtymén investointeihin.
Se sopii yrityksille, jot-
ka edistédvit esimerkiksi
uusiutuvien energialidh-
teiden kiyttdd, energia-
tehokkuutta, ympiriston
kannalta kestdvien mate-
riaalien k#yttod, siirtymis-
ta kiertotalouteen tai vé-
hipaistoiseen talouteen.

Digitalisaatio- ja inno-
vaatiolaina on tarkoitettu
innovaatio- ja digitali-
saatiovetoisille yrityksil-
le tukemaan investointeja
ja kilpailukyvyn paranta-
mista. Laina sopii yrityk-
sille, joiden rahoitustarve
keskittyy esimerkiksi tuote-, prosessi-, pal-
velukehittimiseen, muuhun immateriaalio-
maisuusinvestointiin, liiketoimintamallien
digitalisointiin, toimitusketjun digitaaliseen
hallintaan tai digitaalisen liikketoiminnan ke-
hittimiseen.

Finnveralla on mahdollisuus rahoittaa
suomalaisten pienten ja keskisuurten yritys-
ten investointeja kaikkiaan arviolta 280 mil-
joonan euron arvosta. Yksittdiseen investoin-
tiin lainaa voi saada suunnitellusti enintdén 2
miljoonaa euroa. Molemmilla lainatuotteilla
on Euroopan investointirahaston 60 prosentin
takaus, minki ansiosta Finnvera ei vaadi pk-
tai pieniltd midcap-yrityksilté lisdavakuuksia.

Finnvera ei ensisijaisesti tavoittele tuot-
teilla padrahoittajan roolia, mutta kannustam-
me ndin yrityksid tarttumaan uusiin, nouse-
viin liiketoimintamahdollisuuksiin.

Teksti- ja kuvaldahde Finnvera
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Lantisen Suomen teollisuus investoi 40 miljardilla

Turusta Pohjanmaan kautta Tornioon ulottuval-
la lantisella vyohykkeelld investoidaan vuosikym-
menen loppuun mennessa kymmenilla miljardeilla
euroilla teolliseen tuotantoon ja energiaan. Jo nyt
alue tuottaa kolmasosan Suomen viennin arvosta.

Lintisen teollisuusvyohyk-
keen kauppakamarit: Lap-
pi, Oulu, Pohjanmaa, Etelé-
Pohjanmaa, Satakunta, Rau-
ma ja Turku ovat toteuttaneet
yhdessi Destian kanssa tu-
levaisuuskatsauksen, joka
avaa kehityskulkua. Nyt on
myds ensimmiistd kertaa
kartoitettu koko lénsiranni-
kon kdynnistyvien yksityis-
ten investointien volyymi.

— Témin hetken tiedon
mukaan lintiselle teollisuus-
vyohykkeelle on tulossa in-
vestointeja noin 40 miljar-
din euron edestd. Tésti tuu-
livoiman osuus on noin 20
miljardia euroa. Vetyteolli-
suuden investoinnit ovat yli
viisi miljardia euroa, akku-
ja mineraaliteollisuuden in-
vestoinnit yli kolme miljar-
dia euroa. Metsi- ja metalli-
teollisuus investoivat nekin
yhteensé yli kuusi miljardia
euroa. Hanketilanne el ko-
ko ajan ja lisdd investointe-
ja on odotettavissa, kertoo
professori ja Destian johta-
ja Jorma Méntynen.

Lantisen vy6hykkeen
aiempaa keskeisempi
asema huomioitava
ennusteissa

Mittavat investoinnit tuot-
tavat rakennusaikana pal-
jon kuljetuksia, myos eri-
koiskuljetuksia, ja projek-
tityovoiman liikkuminen
kasvattaa liikenneméirié.
Uuden tuotannon kéynnisty-
minen merkitsee kuljetusten
pysyvéi kasvua. Investointi-
aallon kdynnistyessd kaup-
pakamarit ovat panneet huo-
lestuneina merkille, etti in-
vestoinnit ja niiden tuottamat
pysyvit tarpeet eivit ndy lii-
kenteen suunnittelupoydilla
eivitki rahoituksen suuntaa-
misessa.

— Tulevaisuuden liiken-
netti ei voida rakentaa men-
neisyyteen pohjautuvan tie-
don varaan — kehitys ja lii-
kenneverkon tarpeet eivit
etene lineaarisena jatkumo-
na. On iso vaara, ettid joh-
damme itsemme harhaan
menneisyyteen perustuval-
la tiedolla, toteaa painottaa
Turun kauppakamarin toi-

mitusjohtaja Kaisa Leiwo.

— Liikenneinfrastruktuu-
rista ja laadukkaista liiken-
nepalveluista on pidettdvé
huolta maalla, merell4 ja il-
massa. Suomelle teollisuu-
den investointiaalto tuo tu-
loja hyvinvointivaltion ra-
hoittamiseen, lisdd kilpai-
lukykyéd, parantaa omava-
raisuutta ja edistdd kestdvad
kehitysti. Liikenneinfra on
siksi ndhtdvé teollisuuden
tuotantolinjana, huomaut-
taa projektipddllikko Riku
Huhta Destialta.

— Muuttuneiden liiken-
nemidrien lisdksi meiddn
tulee nyt osata riittdvis-
ti ottaa huomioon muuttu-
nut geopoliittinen tilanne ja
huoltovarmuusnikokulma.
Léntisestd vyohykkeestd on
muodostumassa entisti kes-
keisempi linkki lansimarkki-
noiden ja muun Suomen vi-
lilla. Itd-Suomesta kuljetuk-
setohjautuvat uudessa tilan-
teessa yhd enemmaén ldnnen
ja eteldn satamiin, ja tuon-
ti- ja vientikuljetusten maa-
rd ldnsisatamien kautta kas-
vaa tistdkin syystd, sanoo
Leiwo.

Selvitys nostaa esiin, ettéd
liikkenteen ennustemalleissa
on entistd paremmin otettava
huomioon teollisuusinves-
toinnit. Liikennejirjestel-
mitarpeita arvioimaan olisi
syytd perustaa vihreén teol-
lisuuden tyoryhma. Lisdksi
12-vuotiseen liikennejérjes-
telmédsuunnitelmaan tarvi-
taan teollisuusinvestointeja
tukeva nikokulma.

Investointien houkuttelu
edellyttdd, ettd pullonkau-
loja puretaan ennakoivasti
ja investoinneille luodaan
edellytykset. Kestiavi, te-
hokas ja turvallinen liiken-
nejdrjestelmi on yksi avain
investointien houkuttelussa
ja laadukkaan toimintaym-
périston muodostamisessa.

Lansiyhteyksien

osalta tama

tarkoittaa erityisesti:

* Poikittaisia valta- ja kan-
tateitd sekd ndiden satama-
yhteyksid

* Poikittaisia ratayhteyksid

Lantisen teollisuusvyohykkeen
investointien ja lilkkenteen tulevaisuus

suusorientaatio likes

Tibn [T EATARLNRAN
HAUPFLTEMART  KAUPRATAMAR] KAUPPAKALARE

Lantisen teollisuus-
vyohykkeen kauppa-
kamarit: Lappi, Oulu,
Pohjanmaa, Etela-
Pohjanmaa, Satakunta,
Rauma ja Turku ovat
toteuttaneet yhdessa
Destian kanssa tulevai-
suuskatsauksen, joka
avaa kehityskulkua.

Oulusta, Kokkolasta, Vaa-
sasta, Raumalta ja Turusta
pédradalle & pidradan ka-
pasiteetin varmistamista

* Digi-ilmailun hyodynti-
mistd — suoria sdhko- tai hy-
bridilentoyhteyksii keskei-
siltd lentoasemilta Ruotsiin
ja Keski-Euroopan solmui-
hin

* Vaihtoehtoisten kuljetus-
reittien vahvistamista: val-
tatie 8 ja sisdmaan kaytavi,
rataverkko, satamien sovel-
tuvuus erilaisiin kuljetustar-
peisiin, jne.

* Syksylld 2022 julkistettu
elinkeinoeldmén Véiylavi-
sio tarjoaa erinomaiset evaét
viylien kehittimiseen. Kei-
noja ovat muiden muassa:

» Sdhkoinen ja vety- sekd
biokiyttoinen raskas kalus-
to on saatava mahdollisim-
man nopeasti kytt6on

* Raideliikenteen kehitys-
harppaus on toteutettava di-
giratojen ja uusien palvelu-
konseptien avulla

» Viylidrahoitus on kohdis-
tettava tukemaan teollisuus-
investointeja

estelman keluttamiisessa

PRLARIALN TTHLASEANA
KALPPLEAMAR] ALIPRAY
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HELPOSTI KASATTAVAT JA PURETTAVAT

BETONIPALIKKA

WWW.BETONIPALIKKA .FI

SEINAELEMENTIT

Valmistamme ja toimitamme nopeasti kasattavia ja tarvittaessa
helposti purettavia betonipalikkaseinia, rakenteita ja kaarihalleja mm.

* RINNETALOJEN TUKIMUURIT « VARASTOT - SIILOT
* LIKENTEEN OHJAUS « NAKO- JA SUOJAMUURIT » BETONIPORSAAT

— Vain mielikuvitus on rajana —

Meilta myos katokset ja “AARI HA,'L' r

Kun sinulla on visio, niin autamme my6s suunnittelussa
ja tarvittaessa myos toteutuksessa. Ota yhteytta!

liséa koti.
Sivuiltamme]

Karjalan Betoni O
Puh. 0400 250 015 - www.betonipalikka.fi

Erikoisovet yli 45 vuoden kokemuksella.

www.ovesta.fi
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m Teollisuusuutiset

TAMREX

Jnickerr

WORKWEAR

Tyylikkéésti
[ N ) .Ql
viilea!
Moderni tydntekija tarvitsee
modernit tyOvaatteet.
Snickers Workwear uuden
sukupolven tydhousujen malli
ja materiaalit tarjoavat
suuremman liikkumisvapauden.
Tule kokeilemaan

mukavia kesatyohousuja
ja T-paitoja.

ALLROUND
121

=
ALLROUND (AN

Hi-Vis
T-paita

33 e I
| 2580

3D-painatus

6600
2715/5804 arvo 28 €

Kun ostat mitka tahansa
normaalihintaiset
Snickers Workwear tyoshortsit,
saat taman pikeepaidan

KAUPAN PAALLE

limainen pikeepaita siséltyy kaikkien Snickers Workwear -tyoshortsien
ohjehintaan. Kampanja kestaa niin kauan kuin ilmaisia pikeepaitoja riittaa.
Etua ei voi yhdistad muihin alennuksiin.

5804 9504 0404

Hinnat sisaltavat alv:in 24 %
ja ovat voimassa toistaiseksi.
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5804
6604

.
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TAMREX OY www.tamrex.fi
TAMPERE TAMPERE HAMEENLINNA JYVASKYLA LAHTI TURKU PORI VANTAA ESPOO
Turvesuonkatu 7 Kuokkamaantie 4 Parolantie 10 Alasinkatu 5 Ansiokatu 2 Leipalantie 71 Satakunnankatu 38 Tikkurilantie 68 Koskelontie 15
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